Introducao

Objetivando atender as necessidades de nossos clientes e obter a
satisfacido dos mesmos, nos da FLACON - CONEXOES DE ACO
LTDA., garantimos:

a qualidade dos produtos comercializados;

a rastreabilidade dos produtos comercializados;

0 uso de ambiente e condi¢Oes de trabalho adequados;

0 aprimoramento da competéncia de nossos funcionarios;

capacidade em atender os requisitos de nossos clientes.

Oferecemos aos nossos clientes atendimento rapido e cortés, precos
competitivos e prazo de entrega adequado, sempre buscando suprir as
suas expectativas.
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TABELA DE CONVERSOES

1- Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "A" para a unidade da coluna "C", multiplica-lo

pelo coeficiente constante da coluna "B";

2- Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "C" para a unidade da coluna "A", dividi-lo

pelo coeficiente constante da coluna "B".

Coluna "A" - Grandezas Fisicas
COMPRIMENTO - UNIDADES
milha

jarda

m(metro)

m

m

m

pé

pé

pé

pol

pol

cm

TEMPO - UNIDADES

hora

hora

min

ANGULO - UNIDADES
radiano

radiano

graus

VELOCIDADE - UNIDADES
m/s (metro por segundo)
m/s (metro por segundo)
MASSA/"PESQO" - UNIDADES
ton (tonelada)

ton

ton

utm

utm

kg

Ib

kg

FORCA/PESO - UNIDADES

Coluna "B"

COEFICIENTES - VALORES

1,609
3
3,28
39,37
100
1000
12
30,48
304,8
2,54
25,4
10

COEFICIENTES - VALORES

60
3600
60

COEFICIENTES - VALORES

57,3
63,7
1,11

COEFICIENTES - VALORES

3,6
6000

COEFICIENTES - VALORES

101,9
1000
1000000
9,81
9810
2,21
453
1000

COEFICIENTES - VALORES

Coluna "C" - Grandezas Fisicas
COMPRIMENTO - UNIDADES
km (quildmetros)

pé (feet, ftou ")

pé

pol (polegada, inch, in ou ")

cm (centimetro)

mm (milimetro)

pol

cm

mm

cm

mm

mm

TEMPO - UNIDADES

min (minuto)

s (segundo)

s

ANGULO - UNIDADES

grau

grado

grado

VELOCIDADE - UNIDADES
km/h (quildmetro por hora)
cm/min (centimetro por minuto)
MASSA/"PESQO" - UNIDADES
utm (unidade técnica de massa)
kg (quilograma)

g (grama)

kg

9
Ib (libra ou pound)

9

9
FORCA/PESO - UNIDADES

tonf (tonelada-forca) 9,81 KN (quilonewton)
tonf (tonelada-forca) 1000 kgf (quilograma - forca)
tonf (tonelada-forca) 2,208 Ibf (libra - forga ou pf)
tonf (tonelada-forca) 9810 N (newton)
tonf (tonelada-forca) 981000000 dyn (dina)
KN 101,9 kgf
KN 225,3 Ibf
KN 1000 N
KN 100000000 dyn
kgf 2,21 Ibf
kgf 9,81 N
kgf 981000 dyn
Ibf 4,44 N
N 100000 dyn
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TABELA DE CONVERSOES
1- para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "A" para a unidade da coluna "C", multiplica-lo
pelo coeficiente constante da coluna "B";
2. Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "C" para a unidade da coluna "A", dividi-lo
pelo coeficiente constante da coluna "B".
Coluna "A" - Grandezas Fisicas | Coluna "B" [Coluna "C" - Grandezas Fisicas
ENERGIA/TRABALHO - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES ENERGIA/TRABALHO - UNIDADES
kwh (quilowatt - hora) 857 kcal (quilocaloria)
kwh 1835 BTU (british termal unit)
kwh 366972 kgfm (quilogrametro)
kwh 859189 cal (caloria)
kwh 3600000 J (joule)
kcal 2,14 BTU
kcal 427,35 kgfm
kcal 1000 cal
kcal 4190 J
BTU 200 kgfm
BTU 467,8 cal
BTU 1960 J
kgfm 2,34 cal
kgfm 9,81 J
kgfm 98100000 erg
cal 4,19 J
cal 41900000 erg
J 10000000 erg
AREA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES AREA - UNIDADES
kmz2 (quildbmetro quadrado) 1000000 m?2 (metro quadrado)
m2 10000 cm2 (centimetro quadrado)
cm?2 100 mm?2 (milimetro quadrado)
m2 10,8 pé2 (pé quadrado ou ft?)
pol? (polegada quadrada ou in?) 6,45 cm?2
VOLUME - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES VOLUME - UNIDADES
m3 (metro cubico) 1000 L (litro)
L 1000 cm? (centimetro cubico)
m3 (metro cubico) 35,5 pé3 (pé cubico ou ft3)
pol® (polegada cubica ou in3) 16,4 cm?3
TENSAO/PRESSAO - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES TENSAO/PRESSAO - UNIDADES
kgf/cm? 1 bar
kgf/cm? 1 atm (atmosfera)
atm 760 mmHg (milimetro de mercurio)
kgf/mm? 100 kgf/cm?
MPA ou N/mmz2 (mega-pascal) 145 psi ou Ibf/pol? ou #
ksi 1000 psi ou Ibf/pol?
kgf/cm? 14,3 psi ou Ibf/pol?
ksi 6,9 MPa ou N/mm?2
POTENCIA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES POTENCIA - UNIDADES
kw (quilowatt) 1000 w (watt)
cv (cavalo-vapor) 735,5 w (watt)
HP (horse power) 745,7 w (watt)
TEMPERATURA - UNIDADES FORMULAS DE TRANFORMAGAO [TEMPERATURA - UNIDADES
°C (graus celcius) T(K) =T(°C) + 273 K (kelvin)
K T(°C) = T(K) - 273 EE
°C T(°F) = 1,8 * T(°C) + 32 °F (graus fahrenheit)
R T(°C)=0,56 *T(F) - 17,8 ac
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TABELA DE DIMENSOES E PESOS DOS TUBOS E TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS

ANSI B 36.10 (DIMENSOES) / ANSI B 16.9 (TOLERANCIAS)

ANOMINAL | e ex TERNO mm | £INTERNO mm | ESP: NOM- | ESP-MIN-H 5o oy o/m | DENOMIN.| — sCH

15,76 2.77 2.43 1,26 STD 40

+ 16 | 1384 373 327 1,62 XS 80

e 23 og | 1174 T 98| 478 419 1,95 160
6,36 7.47 6,54 254 XXS

20,96 2.87 2.52 1.68 STD 20

ala 67 * 16 | 1888 | gg 3.91 3,43 2.19 XS 80

- 08 | 1588 5,56 487 2.89 160
11,06 7.82 6,85 3,63 XXS

26.64 3.38 2.96 2.50 STD 20

+ 16 | 2430 455 3.99 3.23 XS 80

1 334 o8 | 2070 * 08 6.35 5,56 423 160
15,22 9,09 6.96 5.45 XXS

35.08 3.56 3.12 3.38 STD 20

+ 16 | 3250 485 425 4.46 XS 80

b 422 g | 2050 * 08 6.35 5,56 5.60 160
22.80 9,70 8,49 7.75 XXS

20,94 3.68 3.22 405 STD 20

+ 16 | 3814 5,08 4.45 5.40 XS 80

e 483 o8 | 3402 * 08 7.14 6.25 7.23 160
28,00 10,15 8,89 9,54 XXS

52.48 3.01 3.43 5.43 STD 20

+ 16 | 4922 554 485 7.47 XS 80

2 603 o8 | 4282 * 08 874 7.65 11,10 160
38,16 11,07 9.69 13,41 XXS

62.68 5.16 452 8.62 STD 20

+ 16 | 5898 7.01 6,14 11,40 XS 80

2pe 30 o8 | s394 * 08 9,53 834 14,90 160
44.96 14,02 12,27 20,37 XXS

77.92 5.49 481 11,28 STD 20

+ 16 | 7366 7.62 6,67 15,25 XS 80

s 889 o8 | 6664 T 0| 1113 9.74 21,31 160
58,42 15,24 13,34 27.65 XXS

T 16 | 9012 574 503 13,56 STD 20

L 1016 g | ssaa * L 8,08 7.07 18,60 XS 80

102,26 6.02 5.27 16,06 STD 20

+ 16 | 9718 8,56 7.49 2229 XS 80

4 1143 - 08 | 9204 + 16| 11,13 9.74 28,27 120

87.32 13,49 11,81 33,49 160
80,06 17,12 14,98 40,98 XXS

128,20 6.55 5.74 21.75 STD 20

+ 24 | 12224 9,53 834 30,92 XS 80

5 1413 - 16 | 11500 + 16| 1270 11,12 40,25 120

109,54 15,88 13,90 49,01 160
103,20 19,05 16,67 57.36 XXS

155,60 6.35 5.56 25.33

154,08 7.11 6.23 28.23 STD 40

+ 24 | 14636 10,97 9,60 42,51 XS 80

6 1683 15 | 13076 T 0| 1427 12,49 54.15 120

131,78 18,26 15,98 67,48 160
124,40 21,95 19,21 79,10 XXS
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TABELA DE DIMENSOES E PESOS DOS TUBOS E TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS

ANSI B 36.10 (DIMENSOES) / ANSI B 16.9 (TOLERANCIAS)

ANOMINAL | e TERNO mm | EINTERNO mm | ESP- NOM- 1 ESP-MIN- 1 5 e o5 L o/m [DENOMIN.| — SCH
206,40 6,35 5,56 33,27 20
205,02 7,04 6,16 36,75 30

202,74 8,18 7,16 42,48 STD
198,48 10,31 9,03 53,03 60
+ 24 | 19370 12,70 11,12 64,56 XS 80
8 2191 16 |18892 * M| 1500 13,21 75,81 100
182,58 18,26 15,98 90,47 120
177,86 20,62 18,05 100,83 140

174,64 22,23 19,46 107,76 XXS
173,08 23,01 20,14 111,14 160
260,30 6,35 5,56 41,74 20
257,40 7,80 6,83 50,95 30
254,46 9,27 8,12 60,23 STD 40
+ 40 | 247,60 12,70 11,12 81,45 XS 60
10 2730 - 32 | 2428 + 32| 1500 13,21 95,87 80
236,48 18,26 15,98 114,62 100
230,12 21,44 18,76 132,86 120
222,20 25,40 22,23 154,95 XXS 140
215,84 28,58 25,01 172,07 160
311,10 6,35 55,56 49,67 20
307,04 8,38 7,34 65,13 30

304,74 9,53 8,34 73,75 STD
303,18 10,31 9,03 79,64 40

+ 40 | 29840 12,70 11,12 97,34 XS
12 3238 - 32 | 29526 * 32| 14,27 12,49 108,85 60
288,84 17,48 15,30 131,88 80
280,92 21,44 18,76 159,69 100
273,00 25,40 22,23 186,73 XXS 120
266,64 28,58 25,01 207,83 140
257,16 33,32 29,16 238,49 160
342,90 6,35 5,56 46,02 10
339,76 7,92 6,93 67,87 20
336,54 9,53 8,34 81,20 STD 30
333,34 11,13 9,74 94,40 40

330,20 12,70 11,12 102,27 XS
+ 40 | 32542 15,09 13,21 126,56 60
14 356 3% |awrso * 32| 1005 16,67 157,92 80
307,94 23,83 20,86 194,70 100
300,02 27,79 24,32 224,38 120
292,10 31,75 27,79 253,27 140
284,18 35,71 31,25 281,40 160
393,70 6,35 5,56 62,57 10
390,56 7,92 6,93 77,78 20
387,34 9,53 8,34 93,19 STD 30
381,00 12,70 11,12 123,16 XS 40
+ 40 | 37308 16,66 14,58 159,96 60
16 4064 35 |sease T 3?| 2144 18,76 203,28 80
354,02 26,19 22,92 245,25 100
344,48 30,96 27,09 286,34 120
333,34 36,53 31,97 332,78 140
325,42 40,49 35,43 364,93 160
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TABELA DE DIMENSOES E PESOS DOS TUBOS E TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS

ANSI B 36.10 (DIMENSOES) / ANSI B 16.9 (TOLERANCIAS)
ANOMINAL | e TERNO mm | EINTERNO mm | ESP- NOM- 1 ESP-MIN- 1 5 e o5 L o/m [DENOMIN.| — SCH
444,30 6,35 5,56 70,52 10
441,16 7,92 6,93 87,70 20
437,94 9,53 8,34 105,04 STD
434,74 11,13 9,74 122,24 30
431,60 12,70 11,12 139,05 XS
+ 40 | 42846 14,27 12,49 155,75 40
18 47035 | ase0 * 32| 1905 16,67 205,60 60
409,34 23,83 20,86 254,33 80
398,28 29,36 25,69 309,44 100
387,14 34,93 30,57 363,28 120
377,66 39,67 34,73 408,04 140
366,52 45,24 39,59 459,05 160
495,30 6,35 5,56 78,46 10
488,94 9,53 8,34 116,96 STD 20
+ 64 | 482,60 12,70 11,12 154,95 XS 30
20 5080 - 48 |477.82 + 48| 1500 13,21 183,19 40
466,76 20,62 18,05 247,60 60
455,62 26,19 22,92 310,80 80
407,98 50,01 43,76 564,20 160
546,30 6,35 5,56 86,41 10
539,94 9,53 8,34 128,88 20
533,60 12,70 11,12 182,32 XS 30
+ 64 | 51454 22,23 19,46 293,75 60
22 5500 - 48 |501,84 + 48| 2858 25,01 373,21 80
489,14 34,93 30,57 450,69 100
476,44 41,28 36,12 526,17 120
463,74 47,63 41,68 599,66 140
451,04 53,98 47,24 671,15 160
597,30 6,35 5,56 94,35 10
590,94 9,53 8,34 140,80 STD 20
584,60 12,70 11,12 186,73 XS
581,46 14,27 12,49 209,33 30
+ 64 | 57504 17,48 15,30 254,88 40
24 100 45 |seo7s * 8| 2461 21,54 354,66 60
548,08 30,96 27,09 441,31 80
532,22 38,89 34,03 546,68 100
517,96 46,02 40,27 638,93 120
505,26 52,37 45,83 718,88 140
¥ 64 | 644,16 7,02 6,93 127,36 10
26 660,0 63460 + 48| 12,70 11,12 202,76 XS 20
. 48 | 64094 9,53 8,34 152,87 STD
695,16 7,02 6,93 137,32 10
+ 64 | 68560 12,70 11,12 218,69 XS 20
28 L0 4 |e7924 * 8| 1588 13,90 271,21 30
692,16 9,53 8,34 164,85 STD
749,30 6,35 5,56 118,33 5
+ 64 | 74616 7,92 6,93 147,28 10
30 7620 - 48 | 73660 + 48| 12,70 11,12 234,67 XS 20
730,24 15,88 13,90 292,18 30
742,94 9,53 8,34 176,84 STD
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TABELA DE DIMENSOES E PESOS DOS TUBOS E TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS

ANSI B 36.10 (DIMENSOES) / ANSI B 16.9 (TOLERANCIAS)
AENOMINAL | e e TERNO mm | EINTERNO mm | ESP: NOM. | ESP-MIN- | 5o o o [DENOMIN.| — SCH
POL. mm mm
797,16 7,92 6,93 157,24 10
+ 6,4 | 787,60 12,70 11,12 250,64 XS 20
32 8130 - 48 | 781,24 + 48 15,88 13,90 312,15 30
778,04 17,48 15,30 342,91 40
793,94 9,53 8,34 188,82 STD
E 848,16 7,92 6,93 167,20 10
+ 6,4 | 838,60 12,70 11,12 266,61 XS 20
34 864,0 - 48 | 83224 + 48 15,88 13,90 332,12 30
829,04 17,48 15,30 364,90 40
844,94 9,53 8,34 200,31 STD
898,16 7,92 6,93 176,96 10
+ 6,4 | 888,60 12,70 11,12 282,27 XS 20
36 9140 - 48 | 88224 + 48 15,88 13,90 351,70 30
875,90 19,05 16,67 420,42 40
894,94 9,53 8,34 212,56 STD
+ 6,4 | 945,94 9,53 8,34 224,54 STD
38 U 4,8 | 939,60 =G 12,70 11,12 298,24 XS
+ 6,4 | 996,94 9,53 8,34 236,53 STD
40 ROEY 4,8 | 990,60 =G 12,70 11,12 314,22 XS
+ 6,4 |1047,94 9,53 8,34 248,52 STD
42 O 4,8 |1041,60 =G 12,70 11,12 330,19 XS
+ 6,4 |1098,94 9,53 8,34 260,50 STD
a4 Y 4,8 |1092,20 =G 12,70 11,12 346,16 XS
+ 6,4 |1149,36 9,53 8,34 272,25 STD
46 LSO 4,8 |1142,60 =G 12,70 11,12 351,82 XS
+ 6,4 |1199,94 9,53 8,34 284,34 STD
48 L2asl 4,8 |1193,60 =G 12,70 11,12 377,79 XS
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TABELA DE DIMENSOES E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

ANSI B 36.10 (DIMENSOES) / EXTRAPOLACOES PARA PAREDES FINAS
AENOMINALY £ ExTERNO mm | £INTERNO mm | ESP: NOM- | ESP. MIN.| - PESO | penoyin | sch
POL. mm mm ka/m
/8 1029 || 08 781 (:0,8) 1.24 1,09 [ A — 15055
14 1372 |+ 08 10,42 (£ 0.8) 165 145 T E— 15055
318 1715 1% 08 e 5 09) 1,65 1,45 0,631 15055
12 21,34 |+ éjg 1312‘21 (*0.8) ;?i igg gjggi 15055
T [ e pry e m e =
1| ssa0 [ 26 [ 3000 fop| 165 1 145 | 1292 [ &
I e o ) e 05
122 | 4820 o[ 2O 1A% fop L5 | 145 | 197 Ll B
2| coss [o| L6 [ 510 T oq] 165 [ 15 | oz 105
2172 73,03 |+ é:g Zgzgé (£0.8) ;éé ;23 31222 15055
3| smso [o| L6 [ ease fo ol an | tes I asis Tos
312 | 101,60 |+ é;g g;:gg (£16) ;éé 22? ?ﬂ; 15055
R T e prp e e =
R [ S e e e ]
"
6 168,28 ig igizg (*16) ;ZZ §j3§ Egég 105
P PSP BN Y7 PPy e A Y BT -0 105
) e el e 05
12 |sos0s [ 40 [S88 (5] 8% 1 347 | 31240 |- 5o
T e a  E 105
16 | ao6a0 [ 40 [3BO [ ;5] 420 1 368 | 1660 -] 5o
18| asreo || 40 T80T ;[ 420 | 368 | 4650 05
ET] e e e
L R s - B T 105
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TABELA DE DIMENSOES E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

ANSI B 36.10 (DIMENSOES) / EXTRAPOLACOES PARA PAREDES FINAS
AENOMINAL| ecvreeno o | AINTERNO 58;'_ ESP. | PESO [DENOM| o,
POL. mm mm MIN. mm kg/m IN.
1/8 1029 | = | 08 gfg (£08) ;ﬁ ;ﬁ 8:431; 382
1/4 1372 | + | 08 32: (*08) 2(2;21 222 g:gg 382
3/8 1715 | + | 08 1(2)32 (x08) 323 g:gg (1):28 382
12 2134 | + (1):2 12:22 (*0.8) 22 2‘2‘3 12; 382
| 2067 |+ L8205 o 287 | 252 | 168 o
I R e L e a0s
114 | 4216 | ¢ cl):g gg:gg (08) 431:22 222 431:4312 382
2 | |+ et op a8 e i ol
D Ens a=as m=—x
TECIDE S s A= A= m=—x
g 88,90 | + é:g ;;Zg (* 1,6) 3;‘2 ;‘;g% Eﬁ? 382
312 | 10160 ¢ (1):2 22:411421 (£ 16) g:gg 383 12:21 382
el Il o 73 K N R B0s
50 a0 » [ 24 1820 [ 6ss | era | oLy B0s
6 16828 | + |5 1728 % ¢ 19 0o 0 | azsc a0s
8 21908 | * i:g igg:;g (£1,6) 182',1780 171“1162 gi::i 800
10 273,05 | * ‘31:(2) 22‘;2; (=32 192“2770 18i|1122 2(1’:22 ggi
12 323,05 | + ‘3‘:(2’ 28‘7‘:22 (*3,2) 192‘?720 181“3132 ;3:2(1) =
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Composicdo Quimica (%)
Cyud)
ASTM Mn P S Si Cu Ni cr Mo v Nb Ti/N LE (MPa) | RT(MPa) |A (%)| RA (%)| D (HB) 1omxm10
min max. min. max. | max. | max. min. max. | max. min max. min max. min max. | max. min. min. [ méx. [ min.| min. | min. | méax. min.
A 105 ou 0,350 | 0,600 | 1,050 [ 0,035 | 0,040 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 | Nb£0,02 250 485 30 30 137 | 187
A 105 0,300 | 0,600 | 1,350 [ 0,035 | 0,040 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 | Nb£0,02 250 485 30 30 137 | 187
A 182 F1 0,280 | 0,600 | 0,900 | 0,045 | 0,045 | 0,150 | 0,350 0,440 | 0,650 275 485 20 30 143 | 192
A 182 F5 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 0,500 0,500 4,000 6,000 | 0,440 | 0,650 275 485 20 35 143 | 217
A 182 F5a 0,250 0,600 | 0,040 | 0,030 0,500 0,500 4,000 6,000 | 0,440 | 0,650 450 620 22 50 187 | 248
A 182 F9 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 | 0,500 | 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 380 585 20 40 179 | 217
A 182 F11CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 [ 0,600 | 0,030 | 0,030 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 205 415 20 45 121 | 174
A 182 F11CL2 | 0,100 | 0,200 | 0,300 [ 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 275 485 20 30 143 | 207
A 182 F11CL3 | 0,100 | 0,200 | 0,300 [ 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 310 BI5) 250 30 156 | 207
A 182 F12CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,045 | 0,045 0,500 0,800 1,250 | 0,440 | 0,650 220 415 20 45 121 | 174
A 182 F12CL2 | 0,100 | 0,200 | 0,300 [ 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,100 | 0,600 0,800 1,250 | 0,440 | 0,650 275 485 20 30 143 | 207
A 182 F22CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 2,000 2,500 | 0,870 | 1,130 205 415 20 35 170 | 170
A 182 F22CL3 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 2,000 2,500 | 0,870 | 1,130 310 BI5) 20 30 156 | 207
A 182 F304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 N £ 0,10 205 BI5) 30 50
A 182 F304L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 13,000 | 18,000 | 20,000 N £ 0,10 170 485 30 50
A 182 F304H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 SI5) 30 50
A 182 F316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 [ 18,000 | 2,000 | 3,000 N £ 0,10 205 SI5) 30 50
A 182 F316L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 15,000 | 16,000 [ 18,000 | 2,000 | 3,000 N £ 0,10 170 485 30 50
A 182 F316H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 [ 18,000 | 2,000 | 3,000 205 BI5) 30 50
A 182 F321 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Ti® 5Ce£0.70 205 BI5) 30 50
A 182 F321H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Ti® 4Ce£0.70 205 BI5) 30 50
A 182 F347H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 13,000 | 17,000 | 20,000 ,l\\‘ltl)) 3£ ?-Clg 205 BI5) 30 50
A 182 F310 0,250 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 19,000 | 22,000 | 24,000 [ 26,000 205 BI5) 30 50
A 182 F6aCL1 0,150 1,000 | 0,040 | 0,030 1,000 0,500 | 11,500 | 13,500 275 485 18 35 143 | 187
A 182 F51 0,030 2,000 | 0,030 | 0,020 1,000 4,500 6,500 | 21,000 | 23,000 | 2,500 | 3,500 N 0,08 - 0,20 450 620 25 45
A 182 F53 0,030 1,200 | 0,035 | 0,020 0,800 | 0,500 | 6,000 8,000 | 24,000 | 26,000 [ 3,000 | 5,000 Né);; : 550 800 15 310
A 234 WPB ou 0,300 | 0,290 | 1,060 | 0,050 [ 0,058 | 0,100 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 | 585 30 197
A 234 WPB 0,250 | 0,290 | 1,350 | 0,050 | 0,058 | 0,100 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 | 585 30 197
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Composicao

Quimica (%)

A S-I- M Mn P s Si cu Ni cr Mo v Nb TilN LE (MPa) | RT(MPa) |A (%) RA ()| D (HB) 1;}:?0
min max. min. max. max. max. min. max. max. min max. min max. min. max. max. min. min. | max. | min. | min. min. | max. min.
A 234 WP1 0,280 | 0,300 | 0,900 | 0,045 | 0,045 | 0,100 | 0,500 0,440 | 0,650 205 380 | 550 | 30 197
A 234 WP5CL1 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,030 0,500 4,000 | 6,000 | 0,440 | 0,650 205 415 | 585 | 30 217
A 234 WPICL1 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 205 415 | 585 | 30 217
A 234 WP11CL1| 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 | 0,500 | 1,000 1,000 | 1,500 | 0,440 | 0,650 205 415 | 585 | 30 197
A 234 WP11CL2| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 | 1,500 | 0,440 | 0,650 205 485 | 655 | 30 197
A 234 WP11CL3| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 | 1,500 | 0,440 | 0,650 310 520 | 690 | 30 197
A 234 WP12CL1| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,045 | 0,045 0,600 0,800 | 1,250 | 0,440 | 0,650 220 415 | 585 | 30 197
A 234 WP12CL2| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,045 | 0,045 0,600 0,800 | 1,250 | 0,440 | 0,650 275 485 | 655 | 30 197
A 234 WP22CL1| 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 1,900 | 2,600 | 0,870 | 1,130 205 415 | 585 | 30 197
A 234 WP22CL3| 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 1,900 | 2,600 | 0,870 | 1,130 310 520 | 690 | 30 197
A 350 LF1 0,300 | 0,600 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,300 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 | Nb£0,02 205 415 | 585 | 28 38 197 | someda o
A 350 LF2CL1 0,300 | 0,600 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,300 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 | Nb£0,02 250 485 | 655 | 30 30 197 [*0meda oy
A 350 LF3 0,200 0,900 | 0,035 | 0,040 | 0,200 | 0,350 | 0,400 | 3,300 | 3,700 0,300 0,120 | 0,030 | Nb£0,02 260 485 | 655 | 30 35 197 |*0mega i
A 403 WP304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 515 28
A 403 WP304L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 12,000 | 18,000 | 20,000 170 485 28
A 403 WP316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 205 515 28
A 403 WP316L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 170 485 28
A 420 WPL6 0,300 | 0,500 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,400 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 | Nb£0,02 240 415 | 585 | 30 176 méda 15
A 420 WPL3 0,200 | 0,310 | 0,640 | 0,050 | 0,050 | 0,130 | 0,370 3,200 | 3,800 240 450 | 620 | 30 L6 meda 189
A 106 B ou 0,300 | 0,290 | 1,060 | 0,035 | 0,035 | 0,100 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 30
A106B 0,250 | 0,290 | 1,350 | 0,035 | 0,035 | 0,100 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 30
A53B 0,300 1,200 | 0,050 | 0,045 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 | 585 | 38,5
A 333Gr1 0,300 | 0,400 | 1,060 | 0,025 | 0,025 205 380 35 )
A 333Gr3 0,190 | 0,310 | 0,640 | 0,025 | 0,025 | 0,180 | 0,370 3,180 | 3,820 240 450 30 s
A 333Gr6 0,250 | 0,290 | 1,350 | 0,025 | 0,025 | 0,100 240 415 30 )
A335P1 0,100 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,025 | 0,025 | 0,100 | 0,500 0,440 | 0,650 205 380 30
A 335P5 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,025 0,500 4,000 | 6,000 | 0,450 | 0,650 205 415 30
A 335 P9 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,025 | 0,250 | 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 205 415 30
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Composicdo Quimica (% )
Cyud)
ASTM Mn P S Si Cu Ni cr Mo v Nb Ti/N LE (MPa) | RT(MPa) |A (%)| RA (%)| D (HB) 1omxm10
min. max. min. max. | max. | max. min. max. | max. min max. min max. min. max. | max. min. min. [ méx. [ min. | min. | min. | méx. min.
A 335 P11 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,025 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 205 415 30
A 335 P12 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,610 | 0,025 | 0,025 0,500 0,800 1,250 | 0,440 | 0,650 220 415 30
A 335 P22 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,250 0,500 1,900 2,600 | 0,870 | 1,130 205 415 30
A 312 TP304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 BI5) 35
A 312 TP304L 0,035 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 13,000 | 18,000 | 20,000 170 485 35
A 312 TP304H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 BI5) 35
A 312 TP316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 14,000 | 16,000 [ 18,000 | 2,000 | 3,000 205 BI5) 35
A 312 TP316L 0,035 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 [ 18,000 | 2,000 | 3,000 170 485 35
A 312 TP316H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 14,000 | 16,000 [ 18,000 | 2,000 | 3,000 205 BI5) 35
A 312 TP321 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Tis5Ce£0.70 205 BI5) 35
A 312 TP321H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Tis4Ce£0.70 205 BI5) 35
A 312 TP347H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 13,000 | 17,000 | 19,000 Nb3 8C e £1.00| 205 BI5) 35
A 694 F42 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 290 415 20
A 694 F46 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 315 415 20
A 694 F48 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 330 425 20
A 694 F50 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 345 440 20
A 694 F52 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 360 455 20
A 694 F56 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 385 470 20
A 694 F60 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 415 BI5) 20
A 694 F65 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 450 530 20
A 694 F70 0,260 1,400 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 485 565 18
A 181 CL60 0,350 1,100 | 0,050 | 0,050 | 0,100 | 0,350 205 415 22 35
A 181 CL 70 0,350 1,100 | 0,050 | 0,050 | 0,100 | 0,350 250 485 18 24
A 283GrC 0,240 0,900 | 0,035 | 0,040 0,400 205 380 | 515 25
A 285GrC 0,280 0,980 | 0,035 | 0,035 205 380 | 515 27
A 36 0,250 | 0,850 | 1,800 | 0,040 | 0,050 | 0,150 | 0,400 250 400 | 550 23
A 387 Gr2CL2 0,230 0,900 0,150 | 0,400 0,450 | 0,600 295 515 | 655 20
A 387 Gr5CL2 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,035 | 0,030 0,500 4,000 6,000 | 0,450 | 0,600 310 515 | 690 18 45
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Composicéao

Quimica (%)

ASTM Mn P s Si Cu Ni Mo v Nb Ti/N LE (MPa) | RT(MPa) |A (%) RA ()| D (HB) 1;}38
min max. min. max. | max. | max. min max. | max. min max. min max. min. max. | max. min. min. | max. | min. | min. min. | max. min.

A 387 GroCL2 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 310 515 | 690 | 18 45
A 387 Gr11CL2| 0,050 | 0,170 | 0,400 | 0,650 | 0,035 | 0,035 | 0,500 | 0,800 1,000 | 1,500 | 0,450 | 0,650 310 515 | 690 | 22
A 387 Gri2CL2| 0,050 | 0,170 | 0,400 | 0,650 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 0,800 | 1,150 | 0,450 | 0,600 275 450 | 585 | 22
A 387 Gr22CL2| 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,035 | 0,035 0,500 2,000 | 2,500 | 0,900 | 1,100 310 515 | 690 | 18 45

A 240 304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 8,000 | 10,500 | 18,000 | 20,000 N £0,10 205 515 40 201

A 240 304L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 8,000 | 12,000 | 18,000 | 20,000 N £0,10 170 485 40 217

A 240 316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N £0,10 205 515 40 217

A 240 316L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N £0,10 170 485 40

A 516 Gr60 0,210 | 0,600 | 0,900 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 220 415 | 550 | 25

A 516 GI70 0,270 | 0,850 | 1,200 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 260 485 | 620 | 21

API5LB 0,240 1,200 | 0,025 | 0,025 Nbg(;’l;'“ 241 | 414 30

OBSERVAGCOES IMPORTANTES
a) RT: Tens&o de Ruptura ou Resisténcia a Tragdo; LE Limite de Escoamento; A: Alongamento; RA: Reducéo de Area ou Estricgdo; D: Dureza Brinell; Cy: Ensaio de impacto Charpy ( para materiais utilizados em baixa temperatura );
b) A Tabela de Composi¢es Quimicas e Propriedades Mecanicas dos materiais refletem, de modo geral, as caracteristicas que devem ter os materiais listados. Ha caracteristicas que ndo foram mencionadas como, por exemplos, o carbono
equivalente e a variagdo de composicéo quimica decorrente das dimensdes dos materiais, as quais devem ser verificadas na prépria Norma;
c) Demais materiais ndo constantes desta tabela deverao ser verificados na prépria Norma.

CAT - 01 - REVISAO 02

23/04/2007

PAG. 15



R FLANGES
ANSI B 16.5 150#
(%) (@] C C1l Z N° | X R Bl B2 B3 Y1 Y2 Y3 A D T r
NOMINAL min. | min. min. [ min.
1/2 90 96 | 11,2 | 60,3 4 15,9 30 34,9 22,2 | 22,9 46 14 16 21,3 10 16 3
3/4 100 | 11,2 | 12,7 | 69,9 4 15,9 38 42,9 27,7 | 28,2 51 14 16 26,7 11 16 3
1 110 | 12,7 | 14,3 | 79,4 4 15,9 49 50,8 34,5 | 34,9 54 16 17 33,4 13 17 3
11/4 115 | 14,3 | 15,9 | 88,9 4 15,9 59 63,5 43,2 | 43,7 56 19 21 42,2 14 21 5
11/2 125 |1 159 | 17,5 | 98,4 4 15,9 65 73,0 LII—J 49,5 | 50,0 60 21 22 48,3 16 22 6
2 150 | 17,5 | 19,1 |120,7 4 19,1 78 92,1 é 61,9 | 62,5 62 24 25 60,3 17 25 8
21/2 180 | 20,7 | 22,3 [139,7 4 19,1 90 |104,8 8 746 | 75,4 68 27 29 73,0 19 29 8
3 190 | 22,3 | 23,9 |152,4 4 19,1 | 108 |[127,0 8 90,7 | 91,4 68 29 30 88,9 21 30 10
31/2 215 | 22,3 | 23,9 |177,8 8 19,1 | 122 [139,7 ’5 103,4(104,1| 70 30 32 [101,6 32 10
4 230 | 22,3 | 23,9 [190,5 8 19,1 | 135 |[157,2 é 116,1(116,8| 75 32 33 [114,3 33 11
5 255 | 22,3 | 23,9 |215,9 8 22,2 | 164 [185,7 :6: 143,8(144,4| 87 35 36 [141,3 36 11
6 280 | 239 | 25,4 |241,3 8 22,2 | 192 [215,9 % 170,7(171,4| 87 38 40 [168,3 40 13
8 345 | 27,0 | 28,6 |298,5 8 22,2 | 246 [269,9 ﬂ 221,5(222,2] 100 43 44 1219,1 44 13
10 405 | 28,6 | 30,2 |362,0] 12 25,4 | 305 [323,8 E 276,2(277,4] 100 48 49 |273,0 49 13
12 485 | 30,2 | 31,8 |431,8| 12 25,4 | 365 [381,0 ; 327,01328,2| 113 54 56 [323,8 56 13
14 535 | 33,4 | 35,0 |476,3| 12 28,6 | 400 [412,8 8 359,21360,2| 125 56 79 |355,6 57 13
16 595 | 35,0 | 36,6 |539,8| 16 28,6 | 457 [469,9 410,5|411,2| 125 62 87 |406,4 64 13
18 635 | 38,1 | 39,7 [577,9] 16 31,8 | 505 |533,4 461,8|462,3| 138 67 97 |457,0 68 13
20 700 | 41,3 | 42,9 635,01 20 31,8 | 559 |584,2 513,1|514,4| 143 71 103 |508,0 73 13
24 815 | 46,1 | 47,7 | 749,3| 20 34,9 | 663 |1692,2 616,0(616,0| 151 81 111 |1610,0 83 13
NOTA: 1 - Todas as dimensdes em milimetros.
1 pig
| | | | ! 1 1 ¥
A77707740 Hkd | @
e A I M S B \ | : | e soo
0 { t‘iw A
e
SRR v s 1 O !
e ¢ 1 \ ] / sl !
N ) ! i / 7 7 { :
FLANGE ROSCADO c ! ! | § 1 ! ‘ ‘ ! %544 ! LFLEANGE C/PESCOCO
CODIGO:1003 O | } 0 CODIGO: 1004
, N S N E=1 +
v E;E ‘ F : ﬂ | } a E j D V 4CL e
e | | g v
FLANGE SOBREPOSTBO ! § ‘ ‘ ‘ ! E ! FLEANGE DE ENCAIXE
CODIGO:1005 0 | | 0 CODIGO: 1006
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FLANGES

ANSI B 16.5 300#
(%) (@] © @il z Ne° X R B1| B2 B3 Y1 Y2 Y3 A D T Q r
NOMINAL min. | min. min. | min.
1/2 95 12,7 | 14,3 | 66,7 4 1159 38 34,9 22,2 22,9 51 21 22 21,3 | 10 16 23,6 3
3/4 115 143 | 159 | 82,6 4 1191 48 42,9 27,7 28,2 56 24 25 26,7 | 11 16 29,0 3
1 125 159 | 175 88,9 4 1191 54 50,8 34,5 34,9 60 25 27 334 | 13 18 35,8 3
11/4 135 17,5 | 19,1 | 98,4 4 1191 64 63,5 43,2 43,7 64 25 27 422 | 14| 21 44,4 5
11/2 155 19,1 | 20,7 | 1143 | 4 | 22,4 70 73,0 49,5 50,0 67 29 30 48,3 | 16 | 23 50,3 6
2 165 20,7 | 22,3 1270 8 | 19,1 84 92,1 E 61,9 62,5 68 32 88 60,3 | 17 | 29 63,5 8
w
21/2 190 23,9 | 2541|1492 | 8 | 22,3 100 104,8 8 74,6 75,4 75 37 38 730 | 19| 32 76,2 8
3 210 27,0 | 28,6 | 1683 | 8 | 22,3 117 127,0 8 90,7 91,4 78 41 43 88,9 | 21| 32 92,2 10
31/2 230 28,6 | 30,2 | 1842 | 8 | 22,3 133 139,7 ,9( 103,4 | 104,1 79 43 44 101,6 37 104,9 | 10
O
4 255 30,2 | 31,8 | 2000 | 8 | 22,3 146 157,2 é 116,1 | 116,8 84 46 48 114,3 37 1176 | 11
[
5 280 334 |350]| 2350 8 | 223 178 185,7 9 143,8 | 144,4 97 49 51 141,3 43 1444 | 11
o
6 320 35,0 | 36,6 | 269,9 | 12| 22,3 | 206 2159 m 170,7 | 171,4 97 51 52 168,3 47 1714 | 13
w
8 380 39,7 | 41,3 ]| 330,2 | 12| 25,4 | 260 2699 | = | 2215 222,2 | 110 60 62 219,1 51 | 2222 | 13
o
10 445 46,1 | 47,7 | 387,4 | 16 | 28,6 | 321 323,8 8 276,2 | 277,4 | 116 65 95 273,0 56 | 276,2 | 13
z
12 520 49,3 | 50,8 | 450,8 | 16 | 31,8 | 375 381,0 8 327,01 328,2 | 129 71 102 | 323,8 61 | 328,6 | 13
14 585 52,4 | 54,0]| 5144 (20| 31,8 | 425 4128 359,2 | 360,2 | 141 75 111 | 355,6 64 | 360,4 | 13
16 650 55,6 | 57,2 | 5715 (20| 34,9 | 483 469,9 410,5 | 411,2 | 144 81 121 | 406,4 69 | 4112 | 13
18 710 58,8 | 60,4 | 628,6 | 24| 349 | 533 533,4 461,8 | 462,3 | 157 87 130 | 457,0 70 | 462,0 | 13
20 775 62,0 | 63,5]| 6858 (24| 34,9| 587 584,2 513,1 | 514,4 | 160 94 140 | 508,0 74 | 5128 | 13
24 915 68,3 | 69,9 | 8128 (24| 41,3 | 702 692,2 616,0 | 616,0 | 167 105 152 | 610,0 83 | 6144 | 13
NOTA> 1-Todas as dimensdes em milimetros.
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K

ANSI B 16.5 400#
(%) (e} C z N° | X R B1| B2 B3 Y1 Y2 Y3 A T Q r
NOMINAL min. min. | min.
1/2 95 14,3 | 66,7 4 (15,9 38 34,9 22,2 22,9 52 22 22 21,3 16 23,6 3
3/4 115 | 159 | 82,6 4 (19,1 48 42,9 27,7 28,2 57 25 25 26,7 16 29,0 3
1 125 | 17,5] 88,9 4 (19,1 54 50,8 34,5 34,9 62 27 27 33,4 18 35,8 3
11/4 135 (20,7] 98,4 | 4 (19,1 64 63,5 43,2 43,7 67 29 29 42,2 21 44,4 5
11/2 155 (22,3 ]114,3| 4 | 22,3 70 73,0 E 49,5 50,0 70 32 32 48,3 23 50,6 6
2 165 | 25,4]127,0| 8 (19,1 84 92,1 'EJ 61,9 62,5 73 37 37 60,3 29 63,5 8
21/2 190 | 28,6 |149,2| 8 [22,3| 100 104,8 8 74,6 75,4 79 41 41 73,0 32 76,2 8
3 210 (31,8]168,3| 8 |22,3| 117 127,0 8 90,7 91,4 83 46 46 88,9 35 92,2 10
31/2 230 [ 350]184,2| 8 | 25,4 133 139,7 ’5 103,4 | 104,1 86 49 49 101,6 | 40 | 104,9 10
<
4 255 [350]200,0| 8 |25,4| 146 157,2 | © | 116,1 | 116,8 89 51 51 114,3 | 37 | 117,6 11
L
5 280 [38,1]2350| 8 [25,4| 178 185,7 | O | 143,8 | 144,4 | 102 54 54 141,3 | 43 | 144,4 11
|
6 320 |41,3|1269,9 (12254 206 215,9 % 170,7 | 171,4 | 103 57 57 168,3 | 46 | 171,4 13
8 380 | 47,7]1330,0(12]28,6 | 260 269,9 E 2215 | 222,2 | 117 68 68 219,12 | 51 | 222,2 13
10 445 154,01387,4(16]31,8( 321 323,8 E 276,2 | 277,4 | 124 73 102 | 273,0 | 56 | 276,2 13
@]
12 520 | 57,2 450,816 |34,9( 375 381,0 % 327,0 | 328,2 | 137 79 108 | 323,8 | 61 | 328,6 13
14 585 |60,4|514,4(20|34,9( 425 412,8 8 359,2 | 360,2 | 149 84 117 | 355,6 | 64 | 360,4 13
16 650 [63,5]|571,5|20(38,1| 483 469,9 4105 | 411,2 | 152 94 127 | 406,4 | 69 | 411,2 13
18 710 | 66,7 ]628,6 24381 533 533,4 461,8 | 462,3 | 165 98 137 | 457,0 | 70 | 462,0 13
20 775 [69,9]6858|24(41,3| 587 584,2 513,1 | 514,4 | 168 102 146 | 508,0 | 74 | 512,8 13
24 915 | 76,2 812,824 |47,6 | 702 692,2 616,0 | 616,0 | 175 114 159 | 610,0 | 83 | 614,4 13
NOTA: 1 - Todas as dimensGes em milimetros.
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ANSI B 16.5 600#
@ (@] © VA Ne° | X R B1| B2 B3 Y1 Y2 Y3 A D T Q r
NOMINAL min. min. | min.
1/2 95 14,3 66,7 4 | 15,9 38 34,9 22,2 22,9 52 22 22 21,3 10 16 23,6 3
3/4 115 159 | 82,6 4 | 19,1 48 42,9 27,7 28,2 57 25 25 26,7 11 16 29,0 3
1 125 17,5 | 88,9 4 | 19,1 54 50,8 34,5 34,9 62 27 27 33,4 13 18 35,8 3
11/4 135 20,7 | 98,4 4 | 19,1 64 63,5 43,2 43,7 67 29 29 42,2 14 21 44,4 5!
11/2 155 22,3 | 1143 | 4 | 22,3 70 73,0 ",'_J 49,5 50,0 70 32 32 48,3 16 23 50,6 6
Z
2 165 254 | 1270 | 8 | 19,1 84 92,1 |W]| 61,9 62,5 73 37 37 60,3 17 29 63,5 8
-
21/2 190 28,6 | 1492 | 8 | 22,3 100 104,8 8 74,6 75,4 79 41 41 73,0 19 32 76,2 8
8 210 31,8 | 1683 | 8 | 22,3 117 127,0 8 90,7 91,4 83 46 46 88,9 21 35 92,2 10
31/2 230 350 | 1842 | 8 | 25,4 133 139,7 ’a 103,4 | 104,1 86 49 49 101,6 40 1049 | 10
<
4 275 38,1 | 2159 | 8 | 25,4 152 157,2 | © | 116,1 | 116,8 102 54 54 114,3 42 1176 | 11
L
5! 330 445 | 266,7 | 8 | 28,6 189 185,7 9 143,8 | 1444 114 60 60 141,3 48 1444 | 11
6 355 47,7 | 292,1 | 12 | 28,6 222 215,9 % 170,7 | 1714 117 67 67 168,3 51 1714 | 13
w
8 420 55,6 | 349,2 | 12 | 31,8 273 269,9 [ w | 2215 | 222,2 133 76 76 219,1 58 2222 | 13
=
10 510 63,5 | 431,8 | 16 | 34,9 343 323,8 % 276,2 | 277,4 152 86 111 | 273,0 66 276,2 | 13
12 560 66,7 | 489,0 | 20 | 34,9 400 381,0 % 327,0 | 328,2 156 92 117 | 323,8 70 | 328,6 | 13
(o]
14 605 69,9 | 527,0 | 20 | 38,1 432 412,8 [ O | 359,2 | 360,2 165 94 127 | 355,6 74 | 360,4 | 13
16 685 76,2 | 603,2 | 20 | 41,3 495 469,9 4105 | 411,2 178 106 140 | 406,4 78 4112 | 13
18 745 82,6 | 654,0 | 20 | 445 | 546 533,4 461,8 | 462,3 184 117 152 | 457,0 80 | 462,0 | 13
20 815 88,9 | 7239 | 24| 44,5 610 584,2 513,1| 5144 190 127 165 | 508,0 83 512,8 | 13
24 940 |101,6| 838,2 | 24 | 50,8 718 692,2 616,0 | 616,0 203 140 184 | 610,0 93 614,4 | 13
NOTA: 1-Todas as dimensdes em milimetros.
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FLANGES

FLANGE ROSCADO

FLANGE C/PESCOCO

ANSI B 16.5 900#
@ o c z [Ne] 1 X R [Bi] B2 [ B3 | va | v2 [ va A T Q [ r
NOMINAL min. min. | min.
1/2 120 22,3 82,6 4 1223 38 34,9 22,2 22,9 60 32 32 21,3 23 23,6 3
3/4 130 25,4 88,9 4 1223 44 42,9 27,7 28,2 70 35 35 26,7 26 29,0 B8
1 150 28,6 | 1016 | 4 | 25,4 52 50,8 34,5 34,9 73 41 41 33,4 29 35,8 3
11/4 160 28,6 | 1111 | 4 | 25,4 64 63,5 n 43,2 43,7 73 41 41 42,2 31 44,4 5!
11/2 180 31,8 | 1238 | 4 | 28,6 70 73,0 % 49,5 50,0 83 44 44 48,3 32 50,6 6
2 215 38,1 | 1651 | 8 | 25,4 105 92,1 d 61,9 62,5 102 57 57 60,3 39 63,5 8
21/2 245 41,3 | 1905 | 8 | 28,6 124 104,8 8 74,6 75,4 105 64 64 73,0 48 76,2 8
8 240 38,1 | 1905 | 8 | 25,4 127 127,0 19( 90,7 91,4 102 54 54 88,9 42 92,2 9
4 290 445 |1 2350 8 | 31,8 159 157,2 g 116,1 | 116,8 114 70 70 114,3 48 1176 | 11
5! 350 50,8 | 2794 | 8 | 34,9 190 185,7 E 143,8 | 1444 127 79 79 141,3 54 1444 | 11
6 380 55,6 | 3175 | 12| 31,8 235 215,9 @ 170,7 | 1714 140 86 86 168,3 58 1714 | 12
8 470 63,5 | 393,7 | 12| 38,1 298 269,9 m 2215 | 222,2 162 102 114 219,1 64 2222 | 12
10 545 69,9 | 469,9 | 16 | 38,1 368 323,8 % 276,2 | 277,4 184 108 127 273,0 72 276,2 | 12
12 610 79,2 | 5334 | 20 | 38,1 419 381,0 8 327,0 | 328,2 200 117 143 323,8 77 328,6 | 12
14 640 85,9 | 558,8 [ 20 | 41,3 451 412,8 % 359,2 | 360,2 213 130 156 355,6 83 3604 | 12
16 705 88,9 | 616,0 [ 20 | 445 | 508 469,9 © 4105 | 411,2 216 133 165 406,4 86 4112 | 12
18 785 101,6 | 685,8 | 20 | 50,8 565 5334 461,8 | 462,3 229 152 190 457,0 89 462,0 | 12
20 855 |[108,0| 749,3 |20 | 54,0 622 584,2 513,1 | 514,4 248 159 210 508,0 93 5128 | 12
24 1040 | 139,7 | 901,7 | 20 | 66,7 749 692,2 616,0 | 616,0 292 203 267 610,0 | 102 | 6144 | 12
NOTA: 1 - Todas as dimensdes em milimetros.
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K

ANSI B 16.5 1500#
(%) (0] C Z Ne° | X R B1| B2 B3 Y1l Y2 | Y3 A DT Q r
NOMINAL min. min. [ min
1/2 120 22,4 82,6 4 | 22,3 38 34,9 222 229 60 32] 32 121,3]|10(23]236]| 3
3/4 130 25,4 88,9 4 | 22,3 44 42,9 27,71 28,2 70 35] 35| 26,7 |11 26| 29,0 3
1 150 28,4 1016 | 4 | 25,4 52 50,8 345 34,9 73 41 ] 41 | 334 |13 29| 358 | 3
11/4 160 28,4 1111 | 4 | 254 64 63,5 i 43,2 43,7 73 41 41 | 42,2 |14( 31444 | 5
11/2 180 31,8 1238 | 4 | 28,6 70 73,0 % 49,5 50,0 83 44 | 44 | 483 |16( 32| 50,6 | 6
2 215 38,1 165,1 | 8 | 25,4 | 105 92,1 8 61,9| 62,5 102 | 57| 57 | 60,3 (17| 39| 635| 8
21/2 245 41,1 1905 | 8 | 28,6 | 124 104,8 8 746 75,4 105 | 64| 64 | 73,0 (19| 48| 76,2 | 8
3 265 47,8 203,2 | 8 | 31,8 | 133 127,0 12 91,4 117 73 | 88,9 10
4 310 53,8 2413 | 8 | 349 | 162 157,2 %()‘ 116,8 124 90 |114,3 11
O
5 375 73,2 2921 | 8 | 41,3 | 197 185,7 | 144,4 156 105 141,3 11
O
6 395 82,6 | 3175112 38,1 | 229 215,9 E 171,4 171 119 | 168,3 13
8 485 91,9 | 393,7 | 12| 445 | 292 269,9 & 2222 213 143 ( 219,1 13
10 585 108,0 | 482,6 | 12| 50,8 | 368 323,8 UEJ 277,4 254 178 | 273,0 13
4
12 675 124,0 | 5715 | 16 | 54,0 | 451 381,0 8 328,2 283 219 | 323,8 13
14 750 133,4 | 635,0 | 16 | 60,3 | 495 412,8 % 360,2 298 241 | 355,6 13
O
16 825 146,1 | 704,8 | 16 | 66,7 | 552 469,9 411,2 311 260 | 406,4 13
18 915 162,1 | 774,7 | 16 | 73,0 | 597 533,4 462,3 327 276 | 457,0 13
20 985 177,8 | 831,8 | 16 | 79,4 | 641 584,2 514,4 356 292 [ 508,0 13
24 1170 | 203,2 | 990,6 | 16| 92,1 | 762 692,2 616,0 406 330|610,0 13
NOTA: 1 - Todas as dimens6es em milimetros.
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ANSI B 16.5 2500#
(%) O C Z N° | X R B1| B3 Y1 Y2 Y3 A T Q r
NOMINAL min. min.
1/2 135 | 30,2 | 889 | 4 | 22,3 43 34,9 22,9 73 40 40 21,3 29 23,6 3
3/4 140 | 31,8 | 95,2 | 4 | 22,3 51 42,9 E 28,2 79 43 43 26,7 32 29,0 3
1 160 | 35,0 [ 108,0 | 4 | 25,4 57 50,8 'EJ 34,9 89 48 48 33,4 35 35,8 3
11/4 185 | 38,1 | 130,2 | 4 | 28,6 73 63,5 8 43,7 95 52 52 42,2 39 44,4 5
11/2 205 | 445 | 146,0 | 4 | 31,8 79 73,0 8 50,0 111 60 60 48,3 45 50,6 6
2 235 | 50,9 [ 171,4 | 8 | 28,6 95 92,1 ’5 62,5 127 70 70 60,3 51 63,5 8
<
21/2 265 | 57,2 | 196,8 | 8 | 31,8 114 [ 1048 (O | 754 143 79 79 73,0 58 76,2
L
3 305 66,7 | 2286 | 8 | 349 133 | 127,0 9 91,4 168 92 88,9 10
4 355 76,2 | 2730 | 8 | 41,3 165 | 157,2 % 116,8 | 190 108 | 114,3 11
5 420 | 92,1 | 3238 | 8 | 47,6 | 203 | 185,7 ﬁ 144,4 | 229 130 | 141,3 11
6 485 |108,0| 368,3 | 8 | 54,0 | 235 | 2159 E 171,4 | 273 152 | 168,3 13
O
8 550 |127,0| 438,2 (12| 54,0| 305 | 269,9 '-Z'- 2222 | 318 178 | 219,1 13
10 675 |165,1( 539,8 (12| 66,7 375 | 323,8 8 277,4 | 419 229 | 273,0 13
12 760 |184,2( 619,1 (12| 73,0 441 | 381,0 328,2 | 464 254 | 323,8 13
NOTA: 1 - Todas as dimens6es em milimetros.
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FACES TIPO: SMALL/LARGE MALE FACE (MACHO PEQUENO/GRANDE) COM SMALL/LARGE FEMALE

FACE (FEMEA PEQUENA/ GRANDE) E SMALL LARGE TONGUE FACE (MACHO DUPLO PEQUENO/GRANDE)
COM SMALL/LARGE GROOVE FACE (FEMEA DUPLA PEQUENA/GRANDE)
ANSI B 16.5 150# A 2500#
Figura 1 Figura 2 Figura 3 Figura 4
SMALL MALE FACE
(Ell17) QY MACIHID SMALL FEMALE FACE (SFF) OU FEMEA | SMALL TONGUE FACE (STF) OU MACHO o
PEQUENO E LARGE PEQUENA E LARGE FEMALE FACE (LFF) DUPLO PEQUENO E LARGE TONGUE SMALL GROOVE FACE (SMF) OU FEAMEA DUPLA PEQUENA E
bitOla (u) MALE FACE (LMF) OU FEMEA GRANDE: FACE (LTF) OU MACHO DUPLO GRANDE: LARGE GROOVE FACE (LGF) OU FEMEA DUPLA PEQUENA:
OU MACHO ' '
GRANDE:
(SMF) | (LMF) (SFF) LFF (STF) (LTF) (SGF) LGF
S R K X L w T u R u K Y z L w z
1/2 18,3 34,9 44 19,9 46 36,5 351 25,4 34,9 25,4 44 36,5 23,8 46 36,5 23,8
3/4 23,8 42,9 52 25,4 54 44,4 42,9 33,3 42,9 33,3 52 44,4 31,8 54 44,4 31,8
1 30,2 50,8 57 31,8 62 52,4 47,8 38,1 50,8 38,1 57 49,2 36,5 62 52,4 36,5
11/4 38,1 63,5 67 39,7 75 65,1 57,2 47,6 63,5 47,6 67 58,7 46,0 75 65,1 46,6
11/2 44.4 73,0 73 46,0 84 74,6 63,5 54,0 73,0 54,0 73 65,1 52,4 84 74,6 52,4
2 57,2 92,1 92 58,8 103 93,7 82,6 73,0 92,1 73,0 92 84,1 71,4 103 93,7 71,4
21/2 68,3 104,8 105 69,8 116 | 106,4 | 95,2 85,7 | 104,8 | 85,7 105 96,8 84,1 116 | 106,4 | 84,1
3 84,1 127,0 127 85,7 138 | 128,6 | 117,5| 108,0 | 127,0 | 108,0 | 127 | 119,1 | 106,4 | 138 | 128,6 | 106,4
31/2 96,8 139,7 140 98,4 151 | 141,3 | 130,2 | 120,6 | 139,7 | 120,6 | 140 | 131,8 | 119,12 | 151 | 141,3 | 119,1
4 109,5 157,2 157 | 111,12 | 168 | 158,8 | 1445 131,8 | 157,2 | 131,8 | 157 | 146,0 | 130,2 | 168 | 158,8 | 130,2
5 136,5 185,7 186 | 138,21 | 197 | 187,3 | 173,0 | 160,3 | 185,7 | 160,3 | 186 | 174,6 | 158,8 | 197 | 187,3 | 158,8
6 161,9 | 215,9 216 | 163,5| 227 | 217,5] 203,2 | 190,5 | 215,9 | 190,5 | 216 | 204,8 | 188,9 | 227 | 217,5| 188,9
8 212,7 | 269,9 270 | 214,3 | 281 | 271,5| 254,0 | 238,1 | 269,9 | 238,1 | 270 | 255,6 | 236,5 | 281 | 271,5| 236,5
10 266,7 | 323,8 324 | 268,3 | 335 | 325,4 | 304,8 | 285,8 | 323,8| 2858 | 324 | 306,4 | 284,2 | 335 | 325,4 | 284,2
12 317,5| 381,0 381 | 319,1| 392 | 382,6 | 362,0 | 342,9 | 381,0 | 342,9 | 381 | 363,5|341,3| 392 | 382,6 | 341,3
14 349,2 | 412,8 413 | 350,8 | 424 | 414,3 | 393,7 | 374,6 | 412,8 | 374,6 | 413 | 395,3 | 373,1 | 424 | 414,3 | 373,1
16 400,0 | 469,9 470 | 401,6 | 481 | 4715 | 447,5| 425,4 | 469,9 | 425,4 | 470 | 449,3 | 423,9 | 481 | 471,5 | 423,9
18 450,8 | 533,4 533 | 452,4 | 544 | 535,0| 511,2 | 489,0 | 533,4 | 489,0 | 533 | 512,8 | 487,4 | 544 | 535,0 | 487,4
20 501,6 | 584,2 584 | 503,2 | 595 | 585,8 | 558,8 | 533,4 | 584,2 | 533,4 | 584 | 560,4 | 531,8 [ 595 | 585,8 | 531,8
24 603,2 | 692,2 692 | 604,8 | 703 | 693,7 | 666,8 | 641,4 | 692,2 | 641,4 | 692 | 668,3 | 639,8 703 | 693,7 | 639,8
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: ]
2 - Tolerancias paraS, R, X, W, K,L, T, V, R, Z e Y: +/- 0,5 mm.
Fig. 1 Fig. 3
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DIMENSOES PARA FACES TIPO JUNTAS DE ANEL - RTJ

ANSI B 16.5 150#
CENTRO A FACE
camoto.|PROUNDIACE | Leeuroo | RAODO | RESSATAOA ,
@ NOMINAL CANAL SOLICITADA N° DOS ANEIS
P E F R K MINIMO
1 47,63 6,35 8,74 0,8 63,5 R15
1.1/4 57,15 6,35 8,74 0,8 73,0 R17
1.1/2 65,07 6,35 8,74 0,8 82,5 R19
2 82,55 6,35 8,74 0,8 102,0 R22
2.1/2 101,60 6,35 8,74 0,8 121,0 R25
B 114,30 6,35 8,74 0,8 133,0 R29
3.1/2 131,78 6,35 8,74 0,8 154,0 R33
4 149,23 6,35 8,74 0,8 171,0 R36
5) 171,45 6,35 8,74 0,8 194,0 R40
6 193,68 6,35 8,74 0,8 219,0 R43
8 247,65 6,35 8,74 0,8 273,0 R48
10 304,80 6,35 8,74 0,8 330,0 R52
12 381,00 6,35 8,74 0,8 406,0 R56
14 396,88 6,35 8,74 0,8 425,0 R59
16 454,03 6,35 8,74 0,8 483,0 R64
18 517,53 6,35 8,74 0,8 546,0 R68
20 558,80 6,35 8,74 0,8 597,0 R72
24 673,10 6,35 8,74 0,8 711,0 R76
1 - Todas as dimensdes em milimetros.
NOTAS: 2 . A altura da porgao do ressalto € igual a profundidade E mas néo sujeito as tolerancias para E. Pode-se fazer, inclusive,
sem essa porgao.

— A

DETALHE Y

TOLERANCIAS (mm)

E:+0,4 -0,0 R £2mm : +0,8 -0,0
F.+0,2 R>2mm : +0,8
P:+0,13 Angulo de 23°: + 0,5°
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DIMENSOES PARA FACES TIPO JUNTAS DE ANEL - RTJ

ANSI B 16.5 300#, 400# e 600#
CENTROA | bROFUNDIDADE | LARGURA DO RES';:CL:EADA
& NOMINAL RO PO DO CANAL CANAL  |RAIODOCANALL 6 aND0 | o pos ANEIS
SOLICITADA
P E F R K MINIMO
1/2 34,14 5,54 7,14 0,8 51,0 R11
3/4 42,88 6,35 8,74 0,8 63,5 R13
1 50,80 6,35 8,74 0,8 70,0 R16
1.1/4 60,33 6,35 8,74 0,8 79,5 R18
1.1/2 68,27 6,35 8,74 0,8 90,5 R20
2 82,55 7,92 11,91 0,8 108,0 R23
2.1/2 101,60 7,92 11,91 0,8 127,0 R26
3 123,83 7,92 11,91 0,8 146,0 R31
3.1/2 131,78 7,92 11,91 0,8 159,0 R34
4 149,23 7,92 11,91 0,8 175,0 R37
5 180,98 7,92 11,91 0,8 210,0 R41
6 211,12 7,92 11,91 0,8 241,0 R45
8 269,88 7,92 11,91 0,8 302,0 R49
10 323,85 7,92 11,91 0,8 356,0 R53
12 381,00 7,92 11,91 0,8 413,0 R57
14 419,10 7,92 11,91 0,8 457,0 R61
16 469,90 7,92 11,91 0,8 508,0 R65
18 533,40 7,92 11,91 0,8 575,0 R69
20 584,20 9,53 13,49 15 635,0 R73
24 692,15 11,13 16,66 15 749,0 R77
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - A altura da porgéao do ressalto é igual a profundidade E mas nao sujeito as tolerancias para E. Pode-
NOTAS: se fazer, inclusive, sem essa por¢ao;
3 - Flange de 1.1/4" ndo esta definida para 600#;
4 - Somente flanges a partir de 4" estao definidas para 400%#.

W/\Ay

=

s

f |
A
: P :
. 23°
F

DETALHE Y

b

TOLERANCIAS (mm)

E: +0,4 -0,0 R £ 2mm : +0,8 -0,0
F:+£0,2 R>2mm : +0,8
P: +0,13 Angulo de 23°: + 0,5°
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DIMENSOES PARA FACES TIPO JUNTAS DE ANEL - RTJ

ANSI B 16.5 900#
FACE
5 NOMINAL CEN'II;ROOCAAEE\ETRO PROFUgE'LiﬁDE DO LARCGAUNI?Q DO RAIO DO CANAL REQSLSJ::\_‘TD,%DA o Al
SOLICITADA
P E F R K MINIMO
3 123,83 7,92 11,91 0,8 156,0 R31
4 149,23 7,92 11,91 0,8 181,0 R37
5 180,98 7,92 11,91 0,8 216,0 R41
6 211,12 7,92 11,91 0,8 241,0 R45
8 269,88 7,92 11,91 0,8 308,0 R49
10 323,85 7,92 11,91 0,8 362,0 R53
12 381,00 7,92 11,91 0,8 419,0 R57
14 419,10 11,13 16,66 1,5 467,0 R62
16 469,90 11,13 16,66 15 524.,0 R66
18 533,40 12,70 19,84 15 594,0 R70
20 584,20 12,70 19,84 15 648,0 R74
24 692,15 15,88 26,97 24 772,0 R78
1- Flanges de bitola até 2 2 - usar cotas de 1500 #
NOTAS: 2- Todas as dimensdes em milimetros;
3- A altura da porcéo do ressalto é igual a profundidade E mas néo sujeito as toleréncias para E. Pode-se fazer,
inclusive, sem essa porgao.

R

R
va
N ‘ ;
‘ E ‘ \ 1
i ! |
v/
‘ P | 23
23°
K F
DETALHE Y
TOLERANCIAS (mm)
E: +0,4 -0,0 R £2mm : +0,8 -0,0
F:+0,2 R>2mm : £0,8
P:+0,13 Angulo de 23°: + 0,5°
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DIMENSOES PARA FACES TIPO JUNTAS DE ANEL - RTJ

ANSI B 16.5 1500#
CENTROA | pROFUNDIDADE | LARGURA DO RESEQEEADA
@ NOMINAL N DO CANAL CANAL RAIOGDO CANAL| o aNDO N° DOS ANEIS
SOLICITADA
P E F R K MINIMO

1/2 39,67 6,35 8,74 0,8 60,5 R12
3/4 44,45 6,35 8,74 0,8 66,5 R14

1 50,80 6,35 8,74 0,8 715 R16
1.1/4 60,33 6,35 8,74 0,8 81,0 R18
1.1/2 68,27 6,35 8,74 0,8 92,0 R20
2 95,25 7,92 11,91 0,8 124,0 R24
2.1/2 107,95 7,92 11,91 0,8 137,0 R27
3 136,53 7,92 11,91 0,8 168,0 R35
4 161,93 7,92 11,91 0,8 194,0 R39
5 193,68 7,92 11,91 0,8 229,0 R44
6 211,14 9,53 13,49 1,5 248,0 R46
8 269,88 11,13 16,66 15 318,0 R50
10 323,85 11,13 16,66 1,5 371,0 R54
12 381,00 14,27 23,01 15 438,0 R58
14 419,10 15,88 26,97 24 489,0 R63
16 469,90 17,48 30,18 24 546,0 R67
18 533,40 17,48 30,18 24 613,0 R71
20 584,20 17,48 33,32 24 673,0 R75
24 692,15 20,62 36,53 24 794,0 R79

1- Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: 2 - A altura da porgéo do ressalto € igual a profundidade E mas néo sujeito as tolerancias para E. Pode-se
fazer, inclusive, sem essa porgao.

DETALHE Y
TOLERANCIAS (mm)
E: +0,4 -0,0 R £2mm : +0,8 -0,0
F:+0,2 R >2mm : 0,8
P:+0,13 Angulo de 23°: +0,5°
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DIMENSOES PARA FACES TIPO JUNTAS DE ANEL - RTJ

ANSI B 16.5 2500#
FACE
& NOMINAL CENL%OCAA Eitlmo PROFU(I:\I'E’\I&,EDE DO LAR(?ALIJ\IF;\AL PO || = B @EMAL RESLSJ:II:I'II;%DA o A
SOLICITADA
P E F R K MINIMO
1/2 42,88 6,35 8,74 0,8 65,0 13
3/4 50,80 6,35 8,74 0,8 73,0 16
1 60,33 6,35 8,74 0,8 82,5 18
1.1/4 72,23 7,92 11,91 0,8 102,0 21
1.1/2 82,55 7,92 11,91 0,8 114,0 23
2 101,60 7,92 11,91 0,8 133,0 26
2.1/2 111,13 9,52 13,49 0,8 149,0 28
3 127,00 9,53 13,49 15 168,0 32
4 157,18 11,13 16,66 1,5 203,0 38
5 190,50 12,70 19,84 15 2410 42
6 228,60 12,70 19,84 1,5 279,0 47
8 279,40 14,27 23,01 15 340,0 51
10 342,90 17,48 30,18 24 425,0 55
12 406,40 17,48 33,32 24 495,0 60
1- Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: 2 - A altura da porgéo do ressalto € igual a profundidade E mas n&o sujeito as toleréncias para E. Pode-se fazer,
inclusive, sem essa porcao.

E:+0,4 -0,0
F:+0,2
P:+£0,13

TOLERANCIAS (mm)

R £2mm : +0,8 -0,0

R>2mm : +0,8

Angulo de 23°: + 0,5°
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DETALHE Y
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K

FLANGES ORIFICIO

ANSI B 16.36 300#
@ C min. Y1 Y2 G F QF QB W 1 2 3 4 5 B2
NOMINAL
1 38,1 82,6 47,8 19,1 36,6 33,0 35,8 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0 345
11/2 38,1 85,9 47,8 18,3 37,3 48,0 50,5 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0 49.5
2 38,1 85,9 49,3 17,5 38,1 59,9 63,5 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0 62,0
21/2 38,1 88,9 50,8 14,2 445 72,1 76,2 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 74,7
3 38,1 88,9 52,3 14,2 46,0 87,9 92,2 9,5 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 90,7
4 38,1 91,9 53,8 14,2 47,8 113,0 | 117,6 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 116,1
6 38,1 100,1 53,8 7,9 47,8 166,9 | 171,5 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 170,7
8 41,2 111,3 62,0 11,2 55,6 217,2 | 222,3 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 2215
10 47,8 117,3 66,5 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 276,4
12 50,8 130,0 73,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 327,2
14 53,9 1427 76,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 359,2
16 57,2 146,1 82,6 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 410,5
18 60,5 158,8 88,9 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 461,8
20 63,5 162,1 95,3 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 513,1
24 69,9 168,1 | 106,4 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 616,0
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - Rosca para acoplamento em tubulagdo: 1/2" NPT (ANSI B1.20.1;
3 - A altura do ressalto esta incluida na espessura (C) e altura do flange (Y);
NOTAS: 4-G,F,QF, QB,1,2,3,4eb5: Tolerancia de +0,8mm;
" 5- Cotas/tolerancias n&o indicadas: considerar dados de flanges similares sem ser orificio;
6 - W: tolerancias de + 0,5mm.
7 - Y1: Bitola <4" +1,5mm ; 5" <bitola< 10" + 1,5 - 3,0 mm ; bitola 212" + 3,0 - 5,0 mm.
8 - (*) 23,9: + 0,50 mm para flanges menores do que 4"; + 0,70 mm para flanges de 4" para cima.
Furo deve estar livre de rebarbas Furo deve estar livre de rebarbas
ROSCA NPT 81/2" I ROSCA NPT ¢1/2"
| HH
| —J
oW -
e RN S | L%ﬁ O [ ZZ o
iz ‘ J*L L
SA 16 L6
FLANGE ORIFICIO SOBREPOSTO
(FACE RESSALTADA)
) COD. 1008
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO = r
(FACE RESSALTADA)
coD. 1007
I 5
ﬁ 2= 1
|
| I {
| | 3 Furo deve estar livre de rebarbas
I
| : - a B | -
| . ) 7,
! | 4@ ﬁ\ LG ‘F:W /,/ 4
| A N T Ao .
| g [ ‘*L [ AY * Y ﬁj/ g ;)
} 16 Hgr—
‘ DETALHE PARA O PARAFUSO FLANGE ORIFICIO ROSCADO
I DE AFASTAMENTO CoDIGO: 1010
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I'E FLANGES DE ORIFICIO

ANSI B 16.36 400#
NOI\?NAL C min. Y w 1 2 3 4 5

1 36,6 81,0 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
11/2 36,6 84,3 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
2 36,6 84,3 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
21/2 36,6 87,4 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
3 36,6 87,4 9,5 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
4 38,1 88,9 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
6 41,2 103,1 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
8 47,8 117,3 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
10 53,9 124,0 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
12 57,2 136,7 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
14 60,8 149,4 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
16 63,5 152,4 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
18 66,6 165,1 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
20 69,9 168,1 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
24 76,2 174,8 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0

1 - Todas as dimens6es em milimetros;

2 - Rosca para acoplamento em tubulagao: 1/2" NPT (ANSI B1.20.1);

3 - A altura do ressalto e a profundidade do canal ndo estéo incluidas na espessura ( C ) e na altura ( Y') do flange;

NOTAS: 4-1,2,3,4 e 5: Tolerancia de + 0,8mm;

5 - Cotas/tolerancias néo indicadas: considerar dados de flanges similares sem ser orificio;

6 - W: Tolerancia de + 0,5mm.

7 - Y1: Bitola<4" +1,5mm ; 5" <bitola < 10" + 1,5 - 3,0 mm ; bitola = 12" + 3,0 - 5,0 mm.

ﬁl
Furo deve estar livre de rebarbas B

ROSCA NPT #1/2" +
| |
I
I

|

i iy |
fffff Tioe=a L] w

l

i
3
-

239 4+ 0,50 poro flanges menores do que 4”
! + 0,70 para flanges de 4" para cima

FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO
(FACE RESSALTADA)
COD. 1007

DETALHE PARA O PARAFUSO
DE AFASTAMENTO

Furo deve estar livre de rebarbas

ROSCA NPT o1/27 i 1
Y
%% { c |
VA
+ 0,50 para flanges menores que 4"
19,71 + 0,70 para flanges de 4 para cima
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO

(FACE RTJ) JUNTA DE ANEL
COD. 1009
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K

FLANGES ORIFICIO

ANSI B 16.36 600#
@ C min. Y W 1 2 3 4 5 H
NOMINAL
1 36,6 81,0 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0 1,6
11/2 36,6 84,3 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0 1,6
2 36,6 84,3 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0 1,6
21/2 36,6 87,4 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 1,6
3 36,6 87,4 9,5 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 1,6
4 38,1 101,6 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 6,4
6 47,8 117,3 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 6,4
8 55,7 133,4 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 6,4
10 63,5 152,4 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5 6,4
12 66,6 155,4 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 6,4
14 69,9 165,1 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 6,4
16 76,2 177,8 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 6,4
18 82,6 184,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 6,4
20 88,9 190,5 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 6,4
24 101,6 203,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0 6,4
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - Rosca para acoplamento em tubulagao: 1/2" NPT (ANSI B1.20.1);
3 - A altura do ressalto e a profundidade do canal ndo estéo incluidas na espessura ( C ) e na altura () do flange;
NOTAS:
4-1,2,3,4 e 5: Tolerancia de + 0,8mm;
5 - Cotas/Tolerancias néo indicadas: considerar dados de flanges similares sem ser orificio;
6 - W: Tolerancia de £ 0,5mm.
ﬁl
Furo deve estar livre de rebarbas ra‘_
| 4
ROSCA NPT 81/2" + | : 3
| o 7
M Y1 | :
R e IS e [
* RN s = Lo | ;
|
23.9 + 0,50 para flanges menores do que 4" H | L4J
+ 0,70 p flanges de 4" p :
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO ! DETALHE PARA O PARAFUSO
(FACE 'RESSALTADA) I DE AFASTAMENTO
COD. 1007
Furo deve estar livre de reborbas
ROSCA NPT @1/2" + x
Y
+ 0,50 paro flanges menores que 4"
19,1 + 0,70 para flanges de 4" para cimao
L ’ FL/iNGE OR\F\'S\O COM PESCOCO
(FACE RTJ) JUNTA DE ANEL
COD. 1009
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R FLANGES DE ORIFICIO

ANSI B 16.36 900#
@ C min. Y W 1 2 3 4 5
NOMINAL

1 38,1 82,6 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
11/2 38,1 88,9 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
2 38,1 101,6 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
21/2 41,2 104,6 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
3 38,1 101,6 9,5 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
4 44,5 114,3 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
6 55,7 139,7 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
8 63,5 162,1 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
10 69,9 184,2 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
12 79,3 200,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
14 85,9 212,9 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
16 88,9 215,9 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
18 101,6 228,6 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
20 108,0 2477 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
24 139,7 292,1 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0

1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2 - Rosca para acoplamento em tubulag&@o: 1/2" NPT (ANSI B1.20.1);

3 - A altura do ressalto e a profundidade do canal ndo estdo incluidas na espessura (C) e na altura (Y) do

NOTAS: 4 - Flanges tipo RTJ de @ 14" e maior ndo constam em norma devido ao conflito de dimensdes;

5-1,2,3,4 e 5: Tolerancia de + 0,8mm;

6 - Cotas/Tolerancia ndo indicadas: considerar dados de flanges similares sem ser orificio;

7 - W: Tolerancia de + 0,5mm.

ﬁl
Furo deve estar livre de rebarbas 5

ROSCA NPT #1/2" +
| |
|
|

LEEEAY L Em e

Lol

f B ok |
239 + 0,50 para flanges menores do que 4 , 4
! + 0,70 para flanges de 4" para cima
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO DETALHE PARA O PARAFUSO
(FACE RESSALTADA) DE AFASTAMENTO
céDp. 1007
Furo deve estar livre de reborbas
ROSCA NPT 21/2" L r
Y
E=Za . |
J
T

+ 0,50 para flanges menores que 4"
19.1] 1 0,70 paro flanges de 4" para cima
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO

(FACE RTJ) JUNTA DE ANEL
COD. 1009
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R FLANGES DE ORIFICIO

ANSI B 16.36 1500#
NOI\/?NAL C min. Y W 1 2 3 4 5

1 38,1 82,6 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
11/2 38,1 88,9 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
2 38,1 101,6 6,4 29,0 14,0 15,0 17,5 24,0
21/2 41,2 104,6 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
3 47,8 117,3 9,5 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
4 53,9 124,0 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
6 82,6 171,5 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
8 92,0 212,9 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
10 108,0 254,0 12,7 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
12 124,0 282,4 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
14 133,4 298,5 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
16 146,1 311,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
18 162,1 327,2 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
20 177,8 355,6 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
24 203,2 406,4 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0

1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2 - Rosca para acoplamento em tubulag&o: 1/2" NPT. (ANSI B1.20.1);

3 - Aaltura do ressalto e a profundidade do canal ndo estéo incluidas na espessura (C) e na altura (Y) do flange;

NOTAS: 4. Flanges tipo RTJ de @ 8" e maior ndo constam em norma devido ao conflito de dimensdes;

5-1,2,3,4 e 5: Toleréncia de + 0,8mm;

6 - Cotas/Tolerancias néo indicadas: considerar dados de flanges similares sem ser orificio;

7 - W: Tolerancia de + 0,5mm.

vl
Furo deve estar livre de rebarbas ‘78

ROSCA NPT #1/2" +
‘ [
I
I

dok

239 + 0,50 para flanges menores do que 4" 6’f4 Ly
! + 0,70 para flanges de 4" para cima
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO DETALHE PARA O PARAFUSO
(FACE/RESSALTADA) DE AFASTAMENTO
COD. 1007
Furo deve estar livre de rebarbas
ROSCA NPT ¢1/2" +
| !
|
Y

§ AL I,ini,, L L L L
T'”HM o1 %ﬁj—w

+ 0,50 para flanges menores que 4"
19,1 + 0,70 para flanges de 4" para cima
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO

(FACE RTJ) JUNTA DE ANEL
COD. 1009
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R FLANGES DE ORIFICIO

ANSI B 16.36 2500#
@ C min. Y w 1 2 3 4 5
NOMINAL

1 38,1 91,9 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
11/2 44,5 111,3 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
2 50,8 127,0 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
21/2 57,2 142,7 6,4 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
3 66,6 168,1 9,5 35,0 17,0 17,0 20,6 29,5
4 76,2 190,5 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
6 108,0 273,1 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
8 127,0 317,5 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
10 165,1 419,1 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0
12 184,2 463,6 12,7 50,0 24,0 26,0 27,0 42,0

1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2 - Rosca para acoplamento em tubulag&o: 1/2" NPT. (ANSI B1.20.1);

3 - A altura do ressalto e a profundidade do canal nédo estdo incluidas na espessura (C) e na altura (Y) do flange ;

NOTAS: 4 - Flanges tipo RTJ de @ 4" e maior ndo constam em norma devido ao conflito de dimensdes.

5-1,2,3,4 e 5: TolerAncia de £ 0,8 mm

6 - Cotas/Tolerancias ndo indicadas: considerar dados de flanges similares sem ser orificio

7 - W: Tolerancia de £ 0,5 mm.

] —
Furo deve estar livre de rebarbas TE

ROSCA NPT 91/2” + ‘

|

v 0
e |
|

dol

239 + 0,50 para flanges menores do que 4" 6‘ﬁ
! + 0,70 para flanges de 4" para cima

FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO
(FACE RESSALTADA)
COD. 1007

DETALHE PARA O PARAFUSO
DE AFASTAMENTO

Furo deve estar livre de rebarbas

ROSCA NPT ¢1/2" + W

+ 0,50 para flanges menores que 4"
19,1 + 0,70 para flanges de 4" para cima
FLANGE ORIFICIO COM PESCOCO

(FACE RTJ) JUNTA DE ANEL
COD. 1008
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FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 150#
@ NOMINAL @ PESCOCO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO
(X) (Y) (B)
1/2 30 229 15,8
3/4 38 229 20,9
1 49 229 26,6
1.1/4 59 229 35,1
1.1/2 65 229 40,9
2 78 229 52,5
2.1/2 90 229 62,7
3 108 229 77,9
3.1/2 122 229 90,1
4 135 229 102,3
5 164 305 128,2
6 192 305 154,1
8 246 305 202,7
10 305 305 254,6
12 365 305 304,8
14 400 305 (*)
16 457 305 (*)
18 505 305 (*)
20 559 305 (*)
24 663 305 (*)
1) Todas as dimens6es em milimetros;
NOTAS: 2_) Podem ser fornecidos flanges com pescoco longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o
didmetro interno (B);
3) (*) Deve ser especificado pelo cliente.
X
|
[
\
\
B
\
\
\
\
| Y
\
\
|
| |
\ \
\ ‘ \
| \ |
\ \ \
I | I
|
CODIGO: 1011
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FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 300#
@ NOMINAL @ PESCOCO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO
(X) (Y) (B)
1/2 38 229 15,8
3/4 48 229 20,9
1 54 229 26,6
1.1/4 64 229 35,1
1.1/2 70 229 40,9
2 84 229 52,5
2.1/2 100 229 62,7
3 117 229 77,9
3.1/2 133 229 90,1
4 146 229 102,3
5 178 305 128,2
6 206 305 154,1
8 260 305 202,7
10 321 305 254,6
12 375 305 304,8
14 425 305 (*)
16 483 305 (*)
18 533 305 (*)
20 587 305 (*)
24 702 305 (*)
1) Todas as dimens8es em milimetros;
NOTAS: 2) Podem ser fornecidos flanges com pescoco longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o
didmetro interno (B);
3) (*) Deve ser especificado pelo cliente.

CODIGO: 1011
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FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 400#
@ NOMINAL @ PESCOGO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO

(X) (Y) (B)

1/2 38 229 15,8
3/4 48 229 20,9

1 54 229 26,6
1.1/4 64 229 35,1
1.1/2 70 229 40,9

2 84 229 52,5
2.1/2 100 229 62,7

3 117 229 77,9
3.1/2 133 229 90,1

4 146 229 102,3

5 178 305 128,2

6 206 305 154,1

8 260 305 202,7
10 321 305 254,6
12 375 305 304,8

1) Todas as dimensdes em milimetros.
NOTAS: 2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se a altura total
(Y) e o didmetro interno (B).

CODIGO: 1011
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FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 600#
@ NOMINAL @ PESCOGO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO

(X) (Y) (B)

1/2 38 229 15,8
3/4 48 229 20,9

1 54 229 26,6
1.1/4 64 229 35,1
1.1/2 70 229 40,9

2 84 2229 52,5
2.1/2 100 229 62,7

3 117 229 77,9
3.1/2 133 229 90,1

4 152 229 102,3

5 189 305 128,2

6 222 305 154,1

8 273 305 202,7
10 343 305 254,6
12 400 305 304,8

1) Todas as dimensdes em milimetros.
NOTAS: 2) Podem ser fornecidos flanges com pescoco longo conforme necessidade do Cliente, variando-se a altura total
(Y) e o didmetro interno (B).

CODIGO: 1011
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FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 900#
@ NOMINAL @ PESCOGO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO

(X) (Y) (B)

1/2 38,0 229 15,8

3/4 44,0 229 20,9

1 52,0 229 26,6
1.1/4 64,0 229 35,1
1.1/2 70,0 229 40,9

2 105,0 229 52,5
2.1/2 124,0 229 62,7

3 127,0 229 77,9

4 159,0 229 102,3

5 190,0 305 128,2

6 235,0 305 154,1

8 298,0 305 202,7

10 368,0 305 254,6
12 419,0 305 304,8

1) Todas as dimensdes em milimetros.
NOTAS: 2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se a altura total (Y) e
o diametro interno (B).

CODIGO:
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FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 1500#
N ON?N AL @ PESCOGO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO
B (X) (Y) (B)
1/2 38 229,0 15,8
3/4 44 229,0 20,9
1 52 229,0 26,6
1.1/4 64 229,0 35,1
1.1/2 70 229,0 40,9
2 105 229,0 52,5
2.1/2 124 229,0 62,7
3 133 229,0 77,9
4 162 229,0 102,3
5 197 305,0 128,2
6 229 305,0 154,1
8 292 305,0 202,7
10 368 305,0 254,6
12 451 305,0 304,8
1) Todas as dimensdes em milimetros.
NOTAS: 2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se a altura total (Y) e
o diametro interno (B).

CODIGO:
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R FLANGE COM PESCOCO LONGO

Dimensdes conforme ANSI B16.5 2500#
@ NOMINAL @ PESCOGO ALTURA TOTAL BIAVETES NTEENG
B X Y
1/2 43 229 15,8
3/4 51 229 20,9
1 57 229 26,6
1.1/4 73 229 35,1
1.1/2 79 229 40,9
2 95 229 52,5
2.1/2 114 229 62,7
3 133 229 77,9
4 165 229 102,3
5 203 305 128,2
6 235 305 154,1
8 305 305 202,7
10 375 305 254,6
12 441 305 304,8
1) Todas as dimensdes em milimetros.
NOTAS: 2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se a altura total (Y) e
o diametro interno (B).

CODIGO: 1011
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R FLANGES DE REDUCAO

ANSIB 16.5 150# A 2500%#
@ NOMINAL MENOR REDUCAO EM ~
") FLANGE C/ PESCOCO (") FLANGE DE REDUCAO
1 ATE 1/2 Sobreposto, Roscado, Cego e com Pescoco.
11/4 ATE 1/2
11/2 ATE 1/2
: Diametros: externo, do ressalto, da furagéo e dos furos; n° de furos e
2 ATE 1 ) - . .
espessura: todas as dimens0fes citadas devem atender a maior bitola;
21/2 ATE 11/4 0 pescoco deve atender a menor bitola. Exemplo: Flange 2" x 1™
, pescoco atender a 1"; demais cotas, atenderem 2".
3 ATE 11/4
31/2 ATE 11/2
4 ATE 11/2 CEGO
5 ATE 11/2 Para reducdes com dimensdes menores do que a tabela ao lado, os
3 flanges cegos com rosca ou furo s&o ofertados conforme @ nominal
6 ATE 212 especificado.
8 ATE 3
10 ATE 31/2 EURO
12 ATE 31/2 O furo é feito de forma a concordar com as dimensdes da reducéo
14 ATE 31/2 solicitada.
16 ATE 4
18 ATE 4
20 ATE 4
24 ATE 4
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TOLERANCIAS PARA FLANGES ANSI B16.5 (MEDIDAS EM mm)

: ‘ \ FLANGES COTAS TOLERANCIAS (mm)
FH ! V 1 A ! M
‘ [ S ‘ FLANGE CEGO 18" E MENOR +3,0/0
‘ TODOS OS TIPOS C
20" E 24" +5,0/0
% ’4?’ RESSALTO 2,0 +1,0
ﬁ o : AHA Fance roseano TODOS OS TIPOS R
‘ ; ] RESSALTO 7,0 +05
TODOS OS TIPOS z TODOS +1,5
—B3—-
‘ | TODOS OS TIPOS G TODOS +0,8
: : : FLANGE SOLTO
; J ; SW B1 +1,0
10" E MENOR +1,0
—a j WN B1 12" A 18" #1,5
1. r
‘ R R 20" E MAIOR +3,0/-1,5
ary . pAnR e |
| ——— 10" E MENOR +1,0/-0
7 FLANGE C/PESCOCO
SO/SW B2
12" E MAIOR -1,5/-0
R 10" E MENOR +1,0/-0
‘ LJ B3
12" E MAIOR +1,5/-0
4" E MENOR +1,5
WN Y1 5"A 10" +1,5-3,0
—B2—f
7 1 " 4
% 12" E MAIOR +3-5,0
MV i A
| ——r— |
z FLANGE DE ENCAIXE 5"E MENOR +2,0/-1,0
WN A
6" E MAIOR +4,0/-1,0
10" E MENOR +0,4/-0
ROSC. (SOMENTE PARA Q
FLANGES ACIMA DE 150#)
12" E MAIOR +1,5/-0
TODOS VALORES
ROSC. T | ABRANGIDOS PELA  MINIMOS
NORMA ACEITAVEIS
TODAS AS BITOLAS
WN (BISEIS) 01 SIMPLES (37,5 £2,5)°
02 DUPLO (37,5 +2,5)° e (101)°
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CAT -

R ACABAMENTOS DA SUPERFICIE DE CONTATO DOS FLANGES

TIPOS DE RANHURAS

CROQUIS ESQUEMATICO:

ESPIRAL
CONCENTRICA

LISA

MSS SP-6

FACE 500RMS

FACE 250RMS

FACE 125RMS

FACE 63 RMS

RTJ (FACE 63 RMS)
RANHURA Rz = 16
RANHURA Rz = 40
RANHURA Rz = 160

CANAL MACHO E FEMEA (FACE 63RMS)

BISEL SIMPLES (ANSI B16.25)
BISEL DUPLO (ANSI B16.25)

1)

(1)e(A)
(2)e(A)
(3)e(B)
(A) e Tabela 2
(A) e Tabela 2
(A) e Tabela 2
(A)ou(B)eTabela?2
(A)ou(B)eTabela?2
(4),(C)eTabela?2

(A)ou(B)eTabela?2
(A)ou(B)eTabela?2
(A) e Tabela 2
(4),(D)e(E)ou(F)e(G)eTabela?2
(H)

(1)

V2 A
7777 B )
7.,77)( C)
7777 (D )

v 3%’
77 ( F )

w277 ( G )
2 ( H )
A ()

DADOS SOBRE RANHURAS DE FACES
Tipo de ranhura |passo (rm) Fato de{;i:;?menta prof?zifade n® de flos por polegadas

MSS-SPE 046 5 056 16 17 a 25 45 a 55
500 RS 0,70 16 39 35
250 RS 0,50 16 20 51
125 RMS 0,35 16 10 73
B3 RMS 0,25 16 5 102
Rz =16 0,35 16 10 73
Rz =40 0,50 16 20 51
Rz =160 0,20 16 BS 28

obs.: as unidade "AARH" e RMS de ranhuras sdo analogas e iguais a gin

(micropolegadas)
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Te, Te de Reducéo, Cruzeta e Cruzeta de Reducao

ANSI B 16.9
(0] ~ CENTRO A FACE (0] ~ CENTRO A FACE
NOMINAL DERIVACAO = | - NOMINAL DERIVACAO = | v
1/2 1/2 25 25 2.1/2 1.1/2 76 67
1/2 3/8 25 25 2.1/2 1.1/4 76 64
1/2 1/4 25 25 2.1/2 1 76 57
3/4 3/4 29 29 3 3 86 86
3/4 1/2 29 29 3 2.1/2 86 83
3/4 3/8 29 29 3 2 86 76
1 1 38 38 3 1.1/2 86 73
1 3/4 38 38 3 1.1/4 86 70
1 1/2 38 38 3.1/2 3.1/2 95 95
1 3/8 38 38 3.1/2 3 95 92
1.1/4 1.1/4 48 48 3.1/2 2.1/2 95 89
1.1/4 1 48 48 3.1/2 2 95 83
1.1/4 3/4 48 48 3.1/2 1.1/2 95 79
1.1/4 1/2 48 48 4 4 105 105
1.1/2 1.1/2 57 57 4 3.1/2 105 102
1.1/2 1.1/4 57 57 4 3 105 98
1.1/2 1 57 57 4 2.1/2 105 95
1.1/2 3/4 57 57 4 2 105 89
1.1/2 1/2 57 57 4 1.1/2 105 86
2 2 64 64 5 5 125 125
2 1.1/2 64 60 5 4 125 117
2 1.1/4 64 57 5 3,1/2 125 114
2 1 64 51 5 3 125 111
2 3/4 64 44 5 2.1/2 125 108
2.1/2 2.1/2 76 76 5 2 125 105
2.1/2 2 76 70
NOTAS: 1 - Todas as medidas em milimetros;
2 - As medidas internas séo especificadas pelo Cliente.
=] 01U
' | l | I PP Pl
: | .‘ ‘. ‘
P il P A i P | ] : !
Te & Ta de Reduch Cruzsta & Cruzela de Ra
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Te, Te de Reducéo, Cruzeta e Cruzeta de Reducao

ANSI B 16.9
o ~ CENTRO A FACE o < CENTRO A FACE
NOMINAL DERIVAGAO - | = NOMINAL DERIVAGAO - | =
6 6 143 143 16 8 305 273
6 143 137 16 6 305 264
6 4 143 130 18 18 343 343
6 3.1/2 143 127 18 16 343 330
6 3 143 124 18 14 343 330
6 2.1/2 143 121 18 12 343 321
8 8 178 178 18 10 343 308
8 6 178 168 18 8 343 298
8 5 178 162 20 20 381 381
8 4 178 156 20 18 381 368
8 3.1/2 178 152 20 16 381 356
10 10 216 216 20 14 381 356
10 8 216 203 20 12 381 346
10 6 216 194 20 10 381 333
10 5 216 191 20 8 381 324
10 4 216 184 22 22 419 419
12 12 254 254 22 20 419 406
12 10 254 241 22 18 419 394
12 8 254 229 22 16 419 381
12 6 254 219 22 14 419 381
12 5 254 216 22 12 419 371
14 14 279 279 22 10 419 359
14 12 279 270 24 24 432 432
14 10 279 257 24 22 432 432
14 8 279 248 24 20 432 432
14 6 279 238 24 18 432 419
16 16 305 305 24 16 432 406
16 14 305 305 24 14 432 406
16 12 305 295 24 12 432 397
16 10 305 283 24 10 432 384
NOTAS: 1 - Todas as medidas em milimetros;
2 - As medidas internas séo especificadas pelo Cliente.
q o1
e | Gl H— el
TiF IS IITTS !
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R TE 45° E TE 45° DE REDUCAO SOLDADO

@ NOMINAL SCH STD @ NOMINAL SCH XS
A | B A | B
1 146,1 44,5 1 165,1 50,8
1.1/4 158,8 44,5 1.1/4 184,2 57,2
1.1/2 177,8 50,8 1.1/2 215,9 63,5
2 203,2 63,5 2 228,6 63,5
2.1/2 241,3 63,5 2.1/2 266,7 63,5
3 254,0 76,2 3 279,4 76,2
3.1/2 292,1 76,2 3.1/2 3715 76,2
4 304,8 76,2 4 342,9 76,2
5 342,9 88,9 5 381,0 88,9
6 368,3 88,9 6 4445 101,6
8 4445 114,3 8 520,7 127,0
10 520,7 127,0 10 609,6 139,7
12 622,3 139,7 12 698,5 152,4
14 658,8 152,4 14 787,4 165,1
16 762,0 165,1 16 876,3 177,8
18 812,8 177,8 18 952,5 203,2
20 889,0 203,2 20 1028,7 215,9
24 1028,7 228,6 24 1206,5 254,0
NOTAS: ; - I\zddail;ﬁ:ﬁl)re]qseir:]stce)re:azn;én;”elqueet(r:ﬁ?(‘iadas pelo Cliente.

Solda
circunferencial (te
do tipo boca de
lobo)

Te 45" e TE 45 de Reducao
CODICO 2003
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REDUCOES CONCENTRICAS, EXCENTRICAS E CAPS

ANSI B 16.9 CAPS ANSI B 16.9 REDUCOES
ESPESSURA LIMITE
& NOMINAL COMPRIMENTO P?E%%%%ER\E'/?LEON;O COMPRIMENTO " N(ﬁNAL @ SSQ”.{VA’}LA%TE COMPRIMENTO
E e E1l H
1/2 25 4,57 25 3/4 ATE 3/8 38
3/4 25 3,81 25 1 ATE 3/8 51
1 38 4,57 38 1.1/4 ATE 1/2 51
1.1/4 38 4,83 38 1.1/2 ATE 1/2 64
1.1/2 38 5,08 38 2 ATE 3/4 76
2 38 5,59 44 2.1/2 ATE 1 89
2.1/2 38 7,11 51 3 ATE 1.1/4 89
3 51 7,62 64 3.1/2 ATE 1.1/4 102
3.1/2 64 8,13 76 4 ATE 1.1/2 102
4 64 8,64 76 5 ATE 2 127
5 76 9,65 89 6 ATE 2.1/2 140
6 89 10,92 102 8 ATE 3.1/2 152
8 102 12,7 127 10 ATE 4 178
10 127 12,7 152 12 ATE 5 203
12 152 12,7 178 14 ATE 6 330
14 165 12,7 191 16 ATE 8 356
16 178 12,7 203 18 ATE 10 381
18 203 12,7 229 20 ATE 12 508
20 229 12,7 254 22 ATE 14 508
22 254 12,7 254 24 ATE 16 508
24 267 12,7 305 26 ATE 18 610
28 ATE 18 610
. 4 &) ) 30 ATE 20 610
o (oo 32  ATE 24 610
f I . ] 34 ATE 24 610
Horow i 36 ATE 24 610
1/ B gl 38 ATE 26 610
i I/ , 40 ATE 30 610
Mo 1 4 1 ] i | 42 ATE 30 610
| 4 : 4 @ M 4 ATE 36 610
it RETLCRG. EXCEMTRIZA L 46 ATE 38 711
CODGD 2008 IGE0 2100 48 ATE 40 711
NOTAS: 1- Tode?s as dime.nsf)es em milimetr9§; .
2 - As dimens@es internas séo especificadas pelo Cliente.
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REDUCOES CONCENTRICAS E EXCENTRICAS
TIPO CONE

ANSI B 16.9

@& NOMINAL MAIOR

@ NOMINAL DERIVAGAO COMPRIMENTO H

14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48

ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE

6
8
10
12
14
16
18
18
20
24
24
24
26
30
30
36
38
40

330
356
381
508
508
508
610
610
610
610
610
610
610
610
610
610
711
711

NOTAS:

1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2 - As dimensdes internas sao especificadas pelo Cliente.

CODIGO 2004

REDUCAO CONCENTRICA

|
|
|
|
|
|
|
|
H I
|
|
|
|
|
|
|
|

REDUGCAO EXCENTRICA
CODIGO 2005
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I:E Niples de Reducao Concéntrico e Excéntrico
MSS SP-95

NIPLE
oLl @ NOMINAL COMPRIMENTO
MAIOR DERIVAGAO L
1/4 ATE 1/8 57
3/8 ATE 1/8 64
1/2 ATE 1/4 70
3/4 ATE 1/4 76
1 ATE 1/4 89
1.1/4 ATE 1/4 102
1.1/2 ATE 1/4 114
2 ATE 1/4 165
2.1/2 ATE 1/4 178
3 ATE 1/4 203
3.1/2 ATE 1/4 203
4 ATE 1/4 229
5 ATE 1/2 279
6 ATE 1 304
8 ATE 2 330
10 ATE 2 381
NOTAS: 1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2 - O acabamento das extremidades e o schedule sdo determinados pelo Cliente.

NIFLE DE R/EDLICAO CONCENTRICO
CODIGD 20064

NIPLE DE REDUGAQ EXCENTRICO

cODIGO 2007
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NIPLES DE EXTENSAQO

ASTM A 733

DIAM. NOMINAL

/8" | war | 3@ | w2 | 34 | 1v [awar 12| 20 22| 3 [312| 4 | 5 | e | 8 | 10

COMPRIMENTOS (L)

38,10
50,80
63,50
76,20
88,90
101,60
114,30
127,00
139,70
152,40
177,80
203,20
228,60
254,00
279,40
304,80
330,20
355,60
381,00
406,40
431,80
457,20
482,60
508,00
533,40
558,80
584,20
609,60

38,10
50,80
63,50
76,20
88,90
101,60
114,30
127,00
139,70
152,40
177,80
203,20
228,60
254,00
279,40
304,80
330,20
355,60
381,00
406,40
431,80
457,20
482,60
508,00
533,40
558,80
584,20
609,60

38,10 38,10 38,10

50,80 50,80 50,80 50,80 50,80 50,80

63,50 63,50 63,50 63,50 6350 6350 63,50

76,20 76,20 76,20 76,20 76,20 76,20 76,20 76,20 76,20

88,90 88,90 8890 88,90 8890 8890 8890 8890 88,90

101,60 101,60 101,60 101,60 101,60 101,60 101,60 101,60 101,60 101,60 101,60

114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30 114,30

127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00 127,00
139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70 139,70
152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40 152,40
177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80 177,80
203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20 203,20
228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60 228,60
254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00 254,00
279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40 279,40
304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80 304,80
330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20 330,20
355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60 355,60
381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00 381,00
406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40 406,40
431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80 431,80
457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20 457,20
482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60 482,60
508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00 508,00
533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40 533,40
558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80 558,80
584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20 584,20
609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60 609,60

NOTAS:

1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - Os acabamentos das extremidades e o schedule s&o determinados pelo Cliente.

NIFPLE LONGO
CobIGd 2008

CAT - 01 - REVISAO 02 23/04/2007 PAG. 51




R CURVA DE RAIO LONGO 45°, 90° E 180°
ANSI B 16.9
(0] NOMIN@L @ EXTERNO SCH 45° 90° 180°
TUBULACAO (DE) B A @] K
1/2 21,3 16 38 76 48
3/4 26,7 19 38 76 51
1 33,4 22 38 76 56
1.1/4 42,2 25 48 95 70
1.1/2 48,3 29 57 114 83
2 60,3 35 76 152 106
2.1/2 73,0 44 95 190 132
3 88,9 51 114 229 159
3.1/2 101,6 w 57 133 267 184
4 114,3 % 64 152 305 210
5 141,3 5 79 190 381 262
6 168,3 8 95 229 457 313
8 219,1 a 127 305 610 414
10 273,0 2 159 381 762 518
12 323,8 &,;)" 190 457 914 619
14 355,6 E 222 533 1067 711
16 406,4 9 254 610 1219 813
18 457,0 % 286 686 1372 914
20 508,0 w 318 762 1524 1016
22 559,0 g 343 838 1676 1118
24 610,0 % 381 914 1829 1219
26 660,0 LZL 405 991 - -
28 711,0 @) 438 1067 - -
30 762,0 © 470 1143 - -
32 813,0 502 1219 - -
34 864,0 533 1295 - -
36 914,0 565 1372 - -
38 965,0 600 1448 - -
40 1016,0 632 1524 - -
42 1067,0 660 1600 - -
44 1118,0 695 1676 - -
46 1168,0 727 1753 - -
48 1219,0 759 1829 - -
NOTAS: 1- Todgs as dimehsﬁes em miIimetrgs; .
2 - As dimensdes internas sao especificadas pelo Cliente.
-
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TABELA DE TOLERANCIAS (mm)

45° maximg

NIPLE DE REDUGAQ CONCENTRICO
CODIGO 2006A

459

Méximo

NIPLE DE REDUGAO EXCENTRICO
CODIGO 2007

ANSI B 16.9
CURVAS ~
P/ TODAS CONEXOES TUBULARES 45° e 90° RIS CAPS NIPILES CURVAS 180° ANGULARIDADE TOLERAVEL
CONC./EXC CONC./ EXC.
E TEES
] ESPES. [CENTRO A CENTRO A| FACE AO FORA DE | FORA DE
NOMINAL | @ EXT. Q(Ig)T' PAREDE | CENTRO oL HALTN AN S CENTRO | DORSO NON?NAL ANGULO NIVEL
(POL.) ) ABCeM o K Q P
F,H E/E1l L
1/2" a " "o gn
. |+16-08 =08 +2 +2 +3 £1.1/2" +2 = = 1/2"a 4 el +2
2.1/2 [
3
3"a 3.1/2" +1,6-0 +1,6 g +2 +2 +3 2"a4"+3 +6 +6 5"a8" +2 +4
o
1%
4" +1,6-0 +1,6 g 2 +2 +2 +3 5"a6"+3 +6 = 10"a 12" 2 =S
©
()
D\O =
5"a 8" | +2,4-1,6 +1,6 s 8 +2 +2 +6 8"al2"+7 +6 +6 14" a 16" +3 +6
&8
10"a 18" | +4,0-3,2 +3.2 qég +2 +2 +6 - +10 +6 18"a 24" +4 + 10
g5
20" a 24" | +6,4-4,8 +4,8 5 5 +2 +2 +6 - +10 +6 26" a 30" S + 10
c
Q
26"a 30" | +6,4-4,8 +4,8 g +3 S - - - - 32"a 42" +5 +13
I(ZG
32"a48" | +6,4-4,8 +4,8 +5 +5 - - - - 44" a 48" S +19
NOTA: Todas as dimensdes em milimetros.
1
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FACEAMENTO PARA SOLDA

A

FACEAMENTO CONFORME NORMA ANSI B 16.25

- T <22 mm de espessura de parede tera faceamento p/ solda conforme Fig. 1- (Bisel simples);

- T >22 mm de espessura de parede tera faceamento p/solda conforme Fig. 2 - (Bisel duplo).

NOTA: Todas as dimensdes em milimetros.

370 3y 4730

] 16108

FIG.1

4230
3rio -

s 108

FIG.2
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K

CONEXOES DE ACO FORJADO TIPO ENCAIXE

|
T
-
AR

cODKEa: 3001

3
1k

COT, 2or

cdnigo: 3007

L COT.45
CODIGO: 3004

J1

L
CODICD: 3008

[

] o

|"—B1

~ k-

C1

Liwé DE REDUGCAD
CADKEa: 3006 A

ANSI B 16.11 3000#
A B/B1 c/c1 D/D1 E F G I J/J1 | TOLERANCIA (+)
& NOMINAL PROF.
COT. 90|COT. 45| MIN. [ MAX.| MIN. INOM.| MIN. | MAX. [ NOM. [NOM. [ MIN.| MIN. ENC. A E F
1/8 11,0 8,0 10,8 [ 11,2 | 3,18 | 3,64 | 6,1 7,6 6,5 | 16,0 [ 2,41]| 4,8 9,5 10|15 1,0
1/4 11,0 8,0 14,2 [ 146 | 3,30 | 3,78 | 8,5 10,0 | 6,5 | 16,0 |3,02| 4,8 9,5 10|15 1,0
3/8 13,5 8,0 17,6 | 18,0 ( 3,50 | 4,01 | 11,8 | 13,3 | 6,5 | 17,5 [3,20]| 4,8 9,5 15130 1,5
1/2 15,5 11,0 218222 4,09 | 467 | 150 | 166 | 95 | 225 (3,73| 6,4 9,5 15130 1,5
3/4 19,0 13,0 27,2 | 27,6 | 4,27 | 490 | 20,2 | 21,7 | 95 | 24,0 (391]| 64 125 115130 1,5
1 22,5 14,0 339343498 | 569 | 259 | 274 | 125 | 28,5 |455| 9,6 125 1 20]|40( 20
11/4 27,0 17,5 427 | 43,0 | 528 | 6,07 | 34,3 | 358 | 12,5 | 30,0 |4,85| 9,6 125 1 20]|40( 2,0
11/2 32,0 20,5 48,8 | 49,2 |1 554 | 6,35 | 40,1 | 416 | 125 | 32,0 |508( 11,2 | 125 |20|4,0| 2,0
2 38,0 25,5 61,2 [ 61,7 | 6,04 | 6,93 | 51,7 | 53,3 | 19,0 | 41,0 (554 | 12,7 | 16,0 [ 2,0| 40| 2,0
21/2 41,0 28,5 739 (744|767 ) 876| 61,2 | 64,2 | 19,0 | 42,0 [7,01| 15,7 16,0 [ 25| 50| 25
3 57,0 32,0 89,8 190,3|1830|952| 76,4 | 794 | 19,0 | 445 | 7,62 19,0 | 16,0 | 25|50 | 2,5
4 66,5 41,0 (115,2(115,7] 9,35 |10,69| 100,7 | 103,8| 19,0 | 48,0 | 8,56 22,4 | 19,0 | 25|50 | 2,5
NOTAS: 1- Medidas em milimetros;
2- Luva de reduc&o: cotas B, C, E e J - lado maior; cotas B1, C1, D1 e J1 - lado menor.
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